
รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ท่ีอาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพส่ิงแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (คร้ังท่ี 3)   บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด  
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บทท่ี 2 

รายละเอียดโครงการ 

 

2.1 ภาพรวมการผลิตของโครงการ 

 รายละเอียดของโครงการฯ ที่ขอเปลี่ยนแปลงในครั้งนี้ เป็นการขอติดตั้งเซลล์แสงอาทิตย์ชนิด
ติดตั้งบนหลังคาของของอาคาร Copper WIRE PLANT AND WAREHOUSE ของโครงการโรงงานผลิต
ลวดทองแดง ของบริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จำกัด ตั้งอยู่ในนิคมอมตะซิตี้ ตำบลมาบ
ยางพร อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง ซ่ึงภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ โครงการยังคงมีปริมาณผลิตภัณฑ์
เท่าเดิม ไม่มีการเปลี่ยนแปลง (ตารางท่ี 2.1-1) ซึ่งมีการเปลี่ยนแปลงเพียงปริมาณวัตถุดิบในการผลิต
เท่านั้น สำหรับสมดุลมวลการผลิตของโครงการเปรียบเทียบก่อนและภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ แสดง
ดังรูปท่ี 2.1-1 ซึ่งพบว่ามีการเปลี่ยนแปลงเฉพาะปริมาณวัตถุดิบ โดยจากเดิมวัตถุดิบของโครงการจะมี
เพียงแผ่นทองแดงบริสุทธิ์ ทั้งนี้ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ ทางโครงการมีการใช้เศษทองแดงจาก
ภายนอกมาเป็นวัตถุดิบเพิ่มเติม อย่างไรก็ตาม เศษทองแดงที่นำมาใช้เป็นวัตถุดิบเพิ่มเติมคิดเป็นปริมาณ
ร้อยละ 10 ของปริมาณวัตถุดิบทั้งหมด ดังนั้นปริมาณวัตถดุิบโดยรวมของการผลิตจึงยังคงมีปริมาณเท่า
เดิม ตามท่ีเคยนำเสนอไว้ในรายงานเปลี่ยนแปลงฯ ครั้งท่ี 1 ฉบับปี 2561 

 
2.2 กระบวนการผลิตของโครงการ 

 ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ รายละเอียดการผลิตแต่ละขั้นตอนของโครงการยังคงเหมือนเดิม ไม่
มีการเปลี่ยนแปลง โดยรายละเอียดข้ันตอนกระบวนการผลิต มีรายละเอียดดังน้ี 
 
 (1) กระบวนการผล ิตเส ้นลวดทองแดงที่ไม ่ม ีออกซิเจนขนาดเส ้นผ่านศูนย์กลาง 8-20 
มิลลิเมตร มีการติดตั้งเครื่องจักรและอุปกรณ์ จำนวน 1 สายการผลิต สามารถแบ่งขั้นตอนออกเป็น  
9 ขั้นตอนหลัก ได ้แก ่ การเตร ียมว ัตถ ุด ิบ  การป้อนวัตถุด ิบ เตาหลอม Launder เตาพ ัก การหล่อ  
การควบคุมระดับความเร็ว การเคลือบด้วยสารละลาย และการม้วน แสดงดังรูปท่ี 2.2-1 โดยมีรายละเอียด
ดังต่อไปน้ี 
 
 
 
 
 
 

 
 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ที่อาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพสิ่งแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (ครั้งที่ 3)                 บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด  
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ตารางที่ 2.1-1 
รายละเอียดผลิตภัณฑ์ของโครงการ 

 

เปลี่ยนแปลง ภายหลังเปลี่ยนแปลง ปริมาณการขนส่ง

ครั้งที่ 1 ครั้งที่ 2 (เที่ยว/วัน)

1 ลวดทองแดง (Copper Wire Rod)    สายเคเบิล ลวด ภายในประเทศ อาคารเก็บ รถบรรทุก และรถตู้

ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 8 มิลลิเมตร ไฟฟ้าและลวดแม่เหล็ก และภูมิภาคเอเชีย ผลิตภัณฑ์ คอนเทนเนอร์

2 ลวดทองแดง (Copper Wire)

ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางน้อยกว่า

3 มิลลิเมตร

3 ลวดทองแดงที่ไม่มีออกซิเจน      ขึ้นอยู่กับความ

(Oxygen Free Copper Wire Rod) ต้องการของลูกค้า

ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง โดยส่วนใหญ่นําไปใช้

8-20 มิลลิเมตร กับอุตสาหกรรมรถยนต์

4 ลวดทองแดงที่ไม่มีออกซิเจน

ชนิดแข็ง (Oxygen Free Copper 

Hard Wire) ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 

8 มิลลิเมตร 

5 ลวดทองแดงที่ไม่มีออกซิเจน

ชนิดอ่อน (Oxygen Free Copper 

Soft Wire) ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 

8 มิลลิเมตร 

หมายเหตุ : 
1/
สัดส่วนการผลิตลวดทองแดงแต่ละชนิดขึ้นอยู่กับความต้องการของตลาด โดยมีปริมาณการผลิตรวมไม่เกิน 194,500 ตัน/ปี

หมายเหตุ : 2/ปริมาณการผลิตรวมของลวดทองแดงที่ไม่มีออกซิเจนชนิดแข็งและชนิดอ่อน

4,500.00

ไม่มีการผลิต 1,333.33 1,333.33 1,333.33

1,329.072/ 1,329.072/

ปัจจุบัน
สถานที่จัดเก็บ

12,346.86 10,221.86 10,221.86 10,221.86

ประเภทรถ
ลําดับ ชนิดผลิตภัณฑ์ การใช้ประโยชน์ ตลาด

การขนส่งปริมาณการผลิต (ตัน/เดือน)
1/

EHIA

4

30

8

41329.072/ไม่มีการผลิต
รถบรรทุก 

และรถตู้คอนเทนเนอร์

4,500.00 4,500.00 4,500.00
สายเคเบิล ลวดไฟฟ้าและ

ลวดแม่เหล็ก

ภายในประเทศและ

ภูมิภาคเอเชีย

อาคารเก็บ

ผลิตภัณฑ์

รถบรรทุก 

และรถตู้คอนเทนเนอร์

ขึ้นอยู่กับความต้องการ

ของลูกค้า     โดยส่วน

ใหญ่นําไปใช้กับ

อุตสาหกรรมรถยนต์

ภายในประเทศและ

ภูมิภาคเอเชีย

อาคารเก็บ

ผลิตภัณฑ์

ภายในประเทศและ

ภูมิภาคเอเชีย

อาคารเก็บ

ผลิตภัณฑ์

รถบรรทุก 

และรถตู้คอนเทนเนอร์



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ที่อาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพสิ่งแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 

ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลติลวดทองแดง (ครัง้ที่ 3)                 บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทรคิ คอนดคัเตอร์ จํากัด  
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รูปที่ 2.2-1 สมดุลมวลการผลิต 

หมายเหตุ : ตัวหนงัสือสีแดง หมายถึง ตัวเลขภายหลังเปลีÉยนแปลงฯ ครัÊงทีÉ 2 ซึÉงเปลีÉยนแปลงไปจากทีÉระบุตามรายงานเปลีÉยนแปลงฯ ครัÊงทีÉ 1 ปี 2561

                   ** ปริมาณเศษทองแดงทีÉมีการใช้งานก่อนการเปลีÉยนแปลงฯ ครัÊงทีÉ 2 เป็นเศษทองแดงทีÉเกิดจากกระบวนการผลิตและหมุนเวียนนาํกลับมาผลิตใหม่

การหลอม

การหล่อ

การร ีดลดขนาด

การปร ับสภาพผิว

การม ้วน

ผลิตภ ัณฑ์ลวดทองแดงขนาด  8 มม .

การยืด

การอบอ่อน

การม ้วน

ผลิตภ ัณฑ์ลวดทองแดงขนาด  < 3 มม .
ความบริสทุธิÍ ร้อยละ 99.90

คอปเปอร์บลอ็ค

สญูเสยี

แผ่นทองแดงบริสุทธ ิÍ 

ส่งจ ําหน ่าย

ส่งจ ําหน ่าย

ก๊าซธรรมชาติ

อะเซทิลนี + 

ออกซิเจนน ํÊาหลอ่เยน็ น ํÊาหลอ่เยน็ ,  เขม่า

สารละลายไอโซโพรพลิ

แอลกอฮอล์

สารละลายไอโซโพรพลิ

แอลกอฮอล์

เศษทองแดงรีไซเคิล

คอปเปอร์ออกไซด์

การเตร ียมแท ่งทองแดง

คอปเปอร์ออกไซด์

กร
ะบ
วน
กา
รผ
ลติ
ลว
ดท
อง
แด
ง
ขน
าด

 <
 3 
มิล
ลเิ
มต
ร

กร
ะบ
วน
กา
รผ
ลติ
ลว
ดท
อง
แด
ง
ขน
าด

 8
มิล
ลเิ
มต
ร

น ํÊาหลอ่เยน็
น ํÊาหลอ่เยน็

การหลอม

เตาพกั

การม ้วน

ผลิตภ ัณฑ์ลวดทองแดง

ไร ้ออกซ ิเจนขนาด  8-20 มม .

การยืด

การม ้วน

ผลิตภ ัณฑ์ลวดทองแดงไร ้ออกซิเจนขนาด  8 มม .
ความบริสทุธิÍ ร้อยละ 99.95

หน่วย : ตัน/เดือน

ส่งจ ําหน ่าย

ส่งจ ําหน ่าย

การหล่อ

กร
ะบ
วน
กา
รผ
ลติ
ลว
ดท
อง
แด
ง
ขน
าด

 8 
มิล
ลเิ
มต
ร

กร
ะบ
วน
กา
รผ
ลติ
ลว
ดท
อง
แด
ง
ขน
าด

 8
-2

0 ม
ิลล
เิม
ตร

ไฟฟา้
ถ่าน (Charcoal)

Flake graphit 

น ํÊาหลอ่เยน็ น ํÊาหลอ่เยน็

เศษทองแดงรี

ไซเคิล

น ํÊาหลอ่เยน็
น ํÊาหลอ่เยน็

เศษทองแดงรี

ไซเคิล

เศษทองแดงรีไซเคิล

 เศษทองแดง **

เศษทองแดงรีไซเคิล

1,151.

0.65

55.65

497.48

10.74

460.05

14,875.00
10,221.86

4,653.14
13.96

139.18

4,500.00

1,387.0716,135.5

0 

54.43

เศษทองแดงรีไซเคิล

2.77

50.75

1,333.33*

0.67

1,333.33*

สญูเสยี

0.13 สญูเสยี

1,332.66
3.46

1,329.07

0 (1,474.84)

1,333.33

*การสง่จาํหน่ายหรือเข้าสู่

กระบวนการยดื ขึ Êนอยูก่ับความ
ต้องการลกูค้า

1,329.07

14,748.4

3

15,899.57

0.22

สญูเสยี

0.22

50.75

3.46

139.18

460.05

497.48

1,096.71

จากภายนอก (2,625.98)



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ที่อาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพสิ่งแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (ครั้งที่ 3)                  บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด  
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รูปที่ 2..2-2 กระบวนการผลิตเส้นลวดทองแดงที่ไม่มีออกซิเจน ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 8-20 มิลลิเมตร  



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ท่ีอาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพส่ิงแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (คร้ังท่ี 3)   บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด  
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เส้นลวดทองแดงท่ีไม่มีออกซิเจนขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 8-20 มิลลิเมตร 

1. การเตรียมวัตถุดิบ วัตถุด ิบท ี่ใช ้ในโครงการ ได ้แก ่ แผ่นทองแดงบริส ุทธ ิ์ (Copper 
Cathode) เท่านั้น จะไม่มีการนำเศษลวดทองแดงที่หุ้มฉนวนกัน
ความร้อน ลวดทองแดงชุบโลหะหรือลวดโลหะผสมทองแดง มาใช้
เป็นวัตถุดิบของโครงการ   
 
 
 
 

 
 

2. การป้อนวัตถุดิบ แผ ่นทองแดงจะถ ูกยกข ึ้นท ีละแผ ่น โดยเคร ื่องยก  (Suction-
Operated Gripper) ที่ทำงานด้วยระบบดูดหรือระบบสูญญากาศ 
เคร ื่องยกจะเคลื่อนที่และนำแผ่นทองแดงมาวางบนแท่นป้อน
วัตถ ุด ิบ (Feeding Table) ที่ม ีต ัวย ึดจับ (Mechanical Gripper) 
แผ่นทองแดงไว้ ในขณะท่ีแท่นป้อนวัตถุดิบเอียงจากแนวระนาบเป็น
แนวดิ่งและแผ่นทองแดงจะค่อย ๆ เคลื่อนต่ำลงจนถึงระดับต่ำสุด 
ตัวยึดจับจึงปล่อยแผ่นทองแดงเข้าส ู่เตาหลอม ส่วนแท่นป้อน
วัตถุดิบจะเอียงกลับสู่แนวระนาบเพื่อรอรับการวางแผ่นทองแดงใหม่ 
โดยเฉลี่ยจะสามารถป้อนแผ่นทองแดงเข้าสู่เตาหลอมได้ทั้งหมด 16 
ครั้ง/ช่ัวโมง

 

 

3. เตาหลอม แผ่นทองแดงจะถูกหลอมละลายในเตาหลอม (Melting Furnace) 
จำนวน 1 ชุด  ซ ึ่งสามารถหลอมทองแดงได ้ประมาณ  2,150 
ก ิโลกร ัม/ช ั่วโมง โดยเตาหลอมของโครงการเป ็นระบบป ิด 
มีลักษณะรูปร่างเป็นทรงกระบอก โครงสร้างภายนอกทำจากเหล็กท่ี
เชื่อมติดกันและภายในผนังเตาหลอมจะบุด้วยอิฐทนไฟเพื่อป้องกัน
การสูญเสียความร้อนในขณะหลอม โดยขณะที่หลอมทองแดงจะใช้
ถ่าน (Charcoal) ปิดคลุมบริเวณผิวน้ำทองแดงเหลวในเตาหลอม
เพื่อการเผาไหม้ก๊าซออกซิเจนที่อยู่ในวัตถุดิบและป้องกันอากาศ
จากภายนอก จากนั้นน้ำทองแดงเหลวจากเตาหลอมจะถูกส่งผ่าน 
Airtight Launder ไปยังเตาพัก (Holding Furnace) 

 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ท่ีอาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพส่ิงแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (คร้ังท่ี 3)   บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด  
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เส้นลวดทองแดงท่ีไม่มีออกซิเจนขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 8-20 มิลลิเมตร 

4. Launder เตาหลอมและเตาพักที่แยกจากกันจะมี Airtight Launder ที่เชื่อม
เตาทั้งสองไว้ โดยน้ำทองแดงจากเตาหลอมจะไหลผ่าน Airtight 
Launder สู่เตาพักแบบเป็น batch เตาหลอมจะเอียงเทด้วยระบบ
กระบอกไฮดรอลิก และดำเนินการควบคุมโดยระบบการควบคุม
อัตโนมัติ เพ่ือป้องกันไม่ให้น้ำทองแดงท่ีหลอมเหลวสัมผัสกับอากาศ
โดยรอบ ในระหว่างที่น้ำทองแดงเหลวไหลจากเตาหลอมไปยังเตา
พัก ภายใน Launder จะมีก ๊าซไนโตรเจนไหลอย่างต่อเนื่อง ที่
ปริมาณ 30 ลิตร/นาที 

5. เตาพัก เตาพักมีโครงสร้างภายนอกเป็นเหล็กที่เชื่อมติดกัน ภายในผนังเตา
พักจะบุด้วยอิฐทนไฟเพื่อป้องกันการสูญเสียความร้อน เตาพักถูกให้
ความร ้อนด ้วยการเหน ี่ยวนำแบบ  channel (Channel Type 
Inductors) และม ีล ักษณะแบบเป ิดด ้านบน  โดยจะม ีการก ั้น
แบ่งเป็นสองส่วน ส่วนแรกมีขนาดเล็ก ทำหน้าที่รับน้ำทองแดงเหลว
จากเตาหลอม และส ่วนท ี่ม ีขนาดใหญ ่กว ่าจะทำหน้าท ี่พ ักน ้ำ
ทองแดงเหลวที่เกิดจากการหลอม การหล่อลวดทองแดงจะเริ่มจาก
ในเตาพัก โดยจะมีด้านหนึ่งของแม่พิมพ์ (Die-equipped coolers) 
จมอยู่ในชั้นของน้ำทองแดงเหลวที่มีผงกราไฟต์ (Graphite Flake) 
ปิดคลุมด้านบน เพ ื่อเผาไหม้ก ๊าซออกซิเจนที่หลงเหลืออยู่และ
ป้องกันไม่ให้น้ำทองแดงเหลวสัมผัสกับอากาศภายนอก 

 
 
 
 

6. การหล่อ ทองแดงที่ผ ่านแม่พิมพ์จะเข้าสู่เครื่องหล่อซึ่งเป็นระบบ Multi-
Strand (จำนวนของ strand ทั้งหมดคือ 16 strand) โดยแต่ละ 
strand จะม ีเคร ื่องทำความเย ็นอยู่เหน ือเตาพ ัก และม ี Servo 
Motor ซึ่งเป็นอุปกรณ์ที่สามารถควบคุมเครื่องจักรกล หรือระบบ
การท ํางานนั้น ๆ ให ้เป ็นไปตามความต้องการ และทำการด ึง
ทองแดงเหลวผ่านเครื่องทำความเย็นขึ้นไป โดยประสิทธิภาพของ
การหล่อประมาณ 1,905 กิโลกรัม/ช่ัวโมง

 
 

7. การควบคุมระดับความเร็ว 

 
 

เม ื่อ ได ้ผล ิตภ ัณฑ ์เป ็น เส ้นลวดทองแดงเป ็นท ี่เร ียบร ้อยแล ้ว 
เส้นลวดทองแดงจะผ่านเข้าสู่อุปกรณ์ควบคุมความเร็ว เพื่อทำการ
ปรับความเร็วในการลำเลียงลวดทองแดงในแต่ละ strand ให้เข้ากับ
ความเร็วของเครื่องหล่อทองแดงและการม้วนขดลวดทองแดง 
(Coiling)  
 

 



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ท่ีอาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพส่ิงแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (คร้ังท่ี 3)   บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด  
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เส้นลวดทองแดงท่ีไม่มีออกซิเจนขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 8-20 มิลลิเมตร 

8. การเคลือบด้วยสารละลาย อุปกรณ์ในการเคลือบผิวเส้นลวดทองแดง เป็นอุปกรณ์ที่อยู่ระหว่าง
อุปกรณ์ควบคุมความเร็วและกระบวนการม้วนขดลวดทองแดง โดย
ในการเคลือบผิวเส้นลวดทองแดงจะมีสารละลาย (Wax) เคลือบบาง ๆ 
บริเวณผิวของลวดทองแดงแต่ละเส้น ปริมาณของสารละลาย 
(Wax) ท่ีใช้จะข้ึนอยู่กับสภาพพ้ืนผิวของผลิตภัณฑ์ลวดทองแดง 

 
 

9. การม้วน การม้วนทองแดงจะมีเครื่องม้วน (Coiler) ในแต่ละ strand ซึ่งเป็น
กลไกการหมุนที่ถูกควบคุมให้ลวดทองแดงถูกนำมาม้วนเรียงกัน
อย ่างเป ็นระเบ ียบเร ียบร ้อย เคร ื่องม ้วนลวดทองแดงจะเป ็น 
double-coiler โดยลวดทองแดงก่อนที่จะเข้าเครื่องม้วน แต่ละ
เครื่องจะต้องผ่านอุปกรณ์ควบคุมความเร็วเพ่ือควบคุมความเร็วของ
ขดลวดจากเคร ื่อ งหล ่อ  ซ ึ่งในแต ่ละเคร ื่อ งจะสามารถม ้วน
ลวดทองแดงได้ด้วยความเร็วที่ต ่างกัน จากนั้นเมื่อได้ผลิตภัณฑ์
เส้นลวดทองแดงที่ม้วนเป็นขดลวดแล้วจึงนำไปจัดเก็บที่พื้นท่ีจัดเก็บ
ผลิตภัณฑ์ของโครงการก่อนส่งจำหน่ายสู่ลูกค้าต่อไป โดยขนาดเส้น
ผ่านศูนย์กลางมาตรฐานของผลิตภัณฑ์เส้นลวดทองแดงคือ 8-20 
มิลล ิเมตร และขดลวดทองแดงจะมีขนาดเส ้นผ ่านศ ูนย ์กลาง
ภายนอกของขดลวดประมาณ  1,500 ม ิลล ิเมตร และภายใน
ประมาณ 750 มิลลิเมตร และมีน้ำหนักประมาณ 2-4 ตัน (ขึ้นอยู่
กับความต้องการของลูกค้า)

 
 
 
 
 

 

 



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ท่ีอาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพส่ิงแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (คร้ังท่ี 3)   บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด  
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 (2) กระบวนการผลิตลวดทองแดงที่ไม่ม ีออกซิเจนชนิดแข็งขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง  
8 มิลลิเมตร และลวดทองแดงที่ไม่มีออกซิเจนชนิดอ่อนขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 8 มิลลิเมตร เป็น
กระบวนการที่โครงการนำเส้นลวดทองแดงที่ไม่มีออกซิเจนขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 8-20 มิลลิเมตร  
ที่ผลิตได้มาลดขนาดลงให้ได้ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 8 มิลลิเมตร ซึ่งสามารถแบ่งขั้นตอนออกเป็น  
2 ข้ันตอนหลัก ได้แก่ การยืดและการม้วน แสดงดังรูปท่ี 2.2-3 โดยมีรายละเอียดดังต่อไปน้ี 
 

กระบวนการผลิตลวดทองแดงท่ีไม่มีออกซิเจนชนิดแข็งขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง  

8 มิลลิเมตร และลวดทองแดงท่ีไม่มีออกซิเจนชนิดอ่อนขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 8 มิลลิเมตร

1. การยืด นำผล ิตภ ัณฑ ์เส ้นลวดทองแดงท ี่ไม ่ม ีออกซ ิเจนขนาดเส ้นผ ่าน
ศ ูนย ์กลาง 8-20 ม ิลล ิเมตร จากกระบวนการหล ่อในแนวต ั้ง 
(Upcast) ที่ผลิตได้มาจัดวางในที่ตั้ง (Pay off) เพื่อเตรียมเข้าสู่เครื่อง
ยืดเพื่อลดขนาด เส้นลวดทองแดงจะถูกส่งเข้าสู่เครื่องยืด เพื่อลด
ขนาดลวดทองแดงให ้ได ้ประมาณร ้อยละ  20-35 ของขนาด
เส้นลวดทองแดง และมีขนาดตามต้องการ (เส้นผ่านศูนย์กลางขนาด 
8  ม ิลล ิเมตร ) และในระหว ่างการย ืด เส ้นลวดทองแดงจะม ี
น้ำมันหล่อลื่นไหลเวียนเพื่อช่วยระบายความร้อนของลวดทองแดง 
นอกจากนี้ยังมีแม่พิมพ์เพื่อทำการลดขนาดลวดทองแดง (Die) และ
ตัวดึงลวดทองแดงในการลดขนาด (Capstan) อีกทั้งยังช่วยทำการ
กำจัดฝุ่นทองแดงอีกด้วย  

 

 

 

 

2. การม้วน ผลิตภัณฑ์ลวดทองแดงที่ไม ่ม ีออกซิเจนชนิดแข็งขนาดเส้นผ ่าน
ศูนย์กลาง 8 มิลลิเมตร และลวดทองแดงที่ไม่มีออกซิเจนชนิดอ่อน
ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 8 มิลลิเมตร ที่ได้จะนำมาม้วน (Coiling) 
โดยมีขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางของขดลวดภายนอกประมาณ 1,500 
มิลลิเมตร และภายในประมาณ 750 มิลลิเมตร น้ำหนักประมาณ 2-
4 ตัน ขึ้นอยู่กับความต้องการของลูกค้า ซึ่งผลิตภัณฑ์ที่ได้จะนำไป
จัดเก็บและจัดจำหน่ายต่อไป

 
 

 
 ซึ่งการเปลี่ยนแปลงในครั้งนี้ไม่ได้กระทบกำลังการผลิตและไม่มีการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
ในส่วนของกระบวนการผลิตลวดทองแดง จากรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมเดิม แต่อย่างใด 
 

 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ที่อาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพสิ่งแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (ครั้งที่ 3)           บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด  
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รูปที่ 2.2-3 กระบวนการผลิตลวดทองแดงที่ไม่มีออกซิเจนชนิดแข็งขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 8 มิลลิเมตร  
                 และลวดทองแดงที่ไม่มีออกซิเจนชนิดอ่อนขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 8 มิลลิเมตร 



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ท่ีอาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพส่ิงแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (คร้ังท่ี 3) บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด  
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2.3 รายละเอียดการเปล่ียนแปลง 
 การเปลี่ยนแปลงในครั้งนี้เป็นการเปลี่ยนแปลงพ่ือติดตั้งแผลเซลล์แสงอาทิตย์บนหลังคาเท่านั้น 
รวมถึงมีการปรับปรุงระบบอาชีวอนามัยและความปลอดภัย โดยการติดตั้งอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย
เพ่ิมเติมบริเวณอาคารท่ีทำการติดต้ังแผงเซลล์แสงอาทิตย์ เพ่ือให้ครอบคลุมพ้ืนท่ีโครงการ 
 
2.3.1 พ้ืนท่ีดําเนินการติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าด้วยพลังงานแสงอาทิตย์บนหลังคา  
 พ้ืนท่ีโครงการมีเน้ือท่ีประมาณ 135,340 ตารางเมตร หรือ 84.59 ไร่ ประกอบด้วย โรงงานผลิต
สายไฟอลูมิเนียมรถยนต์ โรงงานผลิตลวดทองแดง โรงงานผลิตอลูมิเนียม พื้นที่ระบบสาธารณูปโภค
ส่วนกลาง และพ้ืนที่สีเขียว ดังรูปท่ี 2.3.1-1 ซ่ึงบริษัทฯ มีแผนที่จะติดตั้งเซลล์แสงอาทิตย์ชนิดติดต้ังบน
หลังคาโรงงาน โดยมีขนาดกำลังการผลิตไฟฟ้ารวม 1.875 เมกะวัตต์ (MWac) ไฟฟ้าท่ีผลิตได้ท้ังหมดจะใช้
ภายในโรงงานทั้ง 3 โรงของบริษัทฯ ซึ่งมีความจำเป็นต้องปรับปรุงการใช้ประโยชน์พื้นที่ว่างบนหลังคา
อาคารโรงงาน เพื่อเตรียมพื้นที่สำหรับติดตั้งแผงเซลล์แสงอาทิตย์ และระบบความปลอดภัยภายในพื้นที่
โครงการให้เหมาะสมและสอดคล้องกับการใช้งาน ดำเนินการโดยบริษัท คันไซ เอนเนอร์จี โซลูชั่นส์ 
(ประเทศไทย) จำกัด โดยโครงการโด้โอนสิทธิการใช้พื้นที่หลังคาอาคารท่ีติดตั้งแผงเซลล์แสงอาทิตย์และ
พื้นที่โดยรอบที่เกี่ยวข้อง รวมทั้งรับซื้อไฟฟ้าดังกล่าวเพื่อนำมาใช้ภายในบริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค 
คอนดัคเตอร์ จำกัด ร่วมกับไฟฟ้าท่ีรับมาจากการไฟฟ้าส่วนภูมิภาค สำหรับหนังสือยินยอมให้ใช้ท่ีดิน ดัง
ภาคผนวก ค และสัญญาซ้ือ-ขายไฟฟ้าดังภาคผนวก ง ท้ังน้ี บริษัท คันไซ เอนเนอร์จี โซลูช่ันส์ (ประเทศ
ไทย) จำกัด จะทำการติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าด้วยพลังงานแสงอาทิตย์บนหลังคา โดยแผงเซลล์พลังงาน
แสงอาทิตย์ เปน็ชนิด Mono crystalline Silicon ขนาด 555 Wp จำนวนท้ังหมด 4,068 แผง ซึ่งมีกำลัง
การผลิตไฟฟ้ารวม 1.875 เมกะวัตต์ (MWac) (1,875.00 กิโลวัตต์ (kWac) หรือเทียบเท่ากำลังการผลิต
ติดตั้ง 2,257.74 กิโลวัตต์ (KWDC) คิดเป็นพลังงานไฟฟ้าท่ีผลิตได้ต่อปีในหน่วย 3.167 จิกะวัตต์-ช่ัวโมงต่อ
ปี (GWh/year) บนหลังคาอาคาร รวมท้ังหมด 4 อาคาร ดังน้ี 
 

1) อาคาร Automobile Plant Factory ของโรงงานผลิตสายไฟอลูมิเนียมรถยนต์ 
2) อาคาร Product Store ของโรงงานผลิตสายไฟอลูมิเนียมรถยนต์และพ้ืนท่ีส่วนผลิตลวด

อลูมิเนียมแห่งท่ี 2 (A8#2) ของโรงงานผลิตอลูมิเนียม 
3) อาคาร Office and Maintenance (พ้ืนท่ีระบบสาธารณูปโภคส่วนกลาง) 
4) อาคาร Coper wire Plant & Warehouse ของโรงงานผลิตลวดทองแดง 

 
 โดยในการขอเปลี่ยนแปลงในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิต
ลวดทองแดงจะทำการติดตั้งเซลล์แสงอาทิตย์บนหลังคาอาคาร Coper wire Plant & Warehouse ดัง
รูปท่ี 2.3.1-1 จำนวน 648 แผง พ้ืนท่ีติดต้ัง 1,673.95 ตารางเมตร มีกำลังการผลิตไฟฟ้ารวม 0.36 เมกะ
วัตต์ กำลังการผลิตติดตั้ง 359.64 (KWDC) โดยขนาดพื้นท่ีหลังคาประมาณ 3,740 ตารางเมตร เป็นพื้นที่
ติดตั้งแผงประมาณ 1,673.95 ตารางเมตร คิดเป็นร้อยละ 44.76 ของพื้นที่หลังคาที่จะติดตั้งแผงเซลล์
แสงอาทิตย์ โดยส่วนที่เหลือเป็นพื้นที่ว่างบนหลังคา 2,066.05 ตารางเมตร (ร้อยละ 55.24 ของพื้นที่
ทั้งหมด) ส่วนพื้นที่ติดตั้งอาคารอินเวอร์เตอร์นั้นจะไปรวมอยู่บริเวณเดียวกันที่อาคารอินแวอร์เตอร์ 
(Inverter House) บริเวณด้านข้างของอาคาร Automobile wire Plant Factory ขนาดรวม 130.46 
ตารางเมตรและพื้นที่เก็บกากของเสีย (แผงเซลล์เสื่อมสภาพ/ชำรุด) ขนาด 9.00 ตารางเมตร โดย
รายละเอียดการใช้ประโยชน์พ้ืนท่ีแต่ละอาคารสำหรับการติดต้ังเซลล์แสงอาทิตย์ชนิดติดต้ังบนหลังคาและ
กำลังไฟฟ้าท่ีติดต้ัง ดังแสดงในตารางท่ี 2.3.1-1 และผังการใช้ประโยชน์ท่ีดินภายหลังการติดตั้งแผงเซลล์
แสงอาทิตย์ของบริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัตเตอร์ จำกัด ดังรูปท่ี 2.3.1-2 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ที่อาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพสิ่งแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 

ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลติลวดทองแดง (ครัง้ที่ 3)   บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทรคิ คอนดคัเตอร์ จํากัด  
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รูปที่ 2.3.1-1    ผังการใช้ประโยชน์พื้นที่ของโครงการปัจจุบัน (Plant layout) 
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รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ที่อาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพสิ่งแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลติลวดทองแดง (ครัง้ที่ 3)   บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทรคิ คอนดัคเตอร์ จํากัด 
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ตารางที่ 2.3.1-1 

การใช้ประโยชน์พื้นที่แต่ละอาคารสําหรับการติดตั้งเซลล์แสงอาทิตย์ ชนิดติดตั้งบนหลังคา 

อาคาร 
ตําแหน่งติดตั้ง 

ขนาดพื้นที่ พื้นที่ที่ดําเนินการ จํานวนแผ่นที่
กําลังไฟฟ้าติดตั้ง 

หลังคา ขนาดพื้นที่ สัดส่วน ติดตั้ง

(อ้างถึงรูปที่ 2.3.1-1) (ตร.ม.) (ตร.ม.) (ร้อยละ) (แผ่น) เมกะวัตต์ (MWDC) เควีเอ (KVADC) 

1. อาคาร Automobile Wire Plant Factory หมายเลข    7 11,150 6,509.80 34.68 2,520 1.399 1,398.60
2. อาคาร Product Store  

- พื้นที่จัดเก็บและส่งผลิตภัณฑ์ (Product Store) หมายเลข    8 2,450 1,606.78 8.56 622 0.345 345.21
- พื้นที่ส่วนผลิตลวดอลูมิเนียมแห่งที่ 2 (A8#2)1/ หมายเลข    3 450 253.16 1.35 98 0.054 54.39

3. อาคาร Copper Wire Plant and Warehouse หมายเลข    6 3,740 1,673.95 8.92 648 0.360 359.64
4. อาคารสำนักงานและว่อมบำรุง (Office and Maintenance) หมายเลข    10 840 464.99 2.48 180 0.100 99.90
5. พื้นที่อื่น ๆ บนหลังคา ได้แก่ พื้นที่ว่างบนหลังคา ทางเดิน 

และระบบท่อน้ำล้างแผงเซลล์แสงอาทิตย์ เป็นต้น 
- - 8,121.32 43.27 - - -

6. พื้นที่ติดตั้งอินเวอร์เตอร์ (Inverter Room) และระบบ น้ำ
ใช้ล้างทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์ 

- - 130.46 0.70 - - - 

7. พื้นที่เก็บกากของเสียประเภทแผงเซลล์แสงอาทิตย์
เสื่อมสภาพ/ชำรุด 

- - 9.00 0.05 - - -

รวม 18,630 18,769.46 100.00 4,068 2.258 2,257.74

หมายเหตุ : 1/ พื้นที่ส่วนผลิตลวดอลูมิเนียมแห่งที่ 2 (A8#2) และอาคาร Product Store เป็นอาคารหลังเดียวกัน และต่อมาในปี พ.ศ. 2563 โรงงานผลิตสายไฟอลูมิเนียมรถยนต์ ได้แบ่งพื้นที่ขนาด 836.30 ตารางเมตร 
ให้กับโรงงานผลิตอลูมิเนียมเพื่อติดตั้งเครื่องจักรในสายการผลิตลวดอลูมิเนียมเพิ่มเติม จากการจัดทำรายงานเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการ
โรงงานผลิตอลูมิเนียม (ครั้งที่ 1) ดังนั้นพื้นที่ส่วนผลิตลวดอลูมิเนียมแห่งที่ 2 (A8#2) จึงเป็นส่วนหนึ่งของโรงงานผลิตอลูมิเนียม จึงมีความจำเป็นต้องปรับปรุงการใช้ประโยชน์พื้นที่ว่างบนหลังคาอาคาร 
เพื่อเตรียมพื้นที่สำหรับติดตั้งแผงเซลล์แสงอาทิตย์ และระบบความปลอดภัยภายในพื้นที่โครงการให้เหมาะสมและสอดคล้องกับการใช้งาน 

  ที่มา : บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัตเตอร์ จำกัด, 2566 
 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ที่อาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพสิ่งแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลติลวดทองแดง (ครัง้ที่ 3)                        บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด  
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อาคาร Automobile wire Plant Factory 

พื้นที่ติดตั้งแผง 6,509.80 ตารางเมตร จำนวน 2,520 แผง 
กำลังไฟฟ้าติดตั้ง 1,398.60 kWDC 

อาคารอินเวอร์เตอร์ (Inverter House) ขนาด 125 W 

จำนวน 15 ตัว และระบบน้ำใช้สำหรับล้างแผง (Water Station) 
พื้นที่ติดตั้ง 130.46 ตารางเมตร

อาคาร Copper wire Plant and Warehouse 

พื้นที่ติดตั้งแผง 1,673.95 ตารางเมตร จำนวน 648 แผง 
กำลังไฟฟ้าติดตั้ง 359.64 kWDC 

อาคาร Product Store 

พื้นที่ติดตั้งแผง 1,606.78 ตารางเมตร จำนวน 622 แผง 
กำลังไฟฟ้าติดตั้ง 345.21 kWDC 

พื้นที่ส่วนการผลิตลวดอลูมิเนียมแห่งที่ 2  (A8#2)

พื้นที่ติดตั้งแผง 253.16 ตารางเมตร จำนวน 98 แผง 
กำลังไฟฟ้าติดตั้ง 54.39 kWDC

อาคาร Office and Maintenance

พื้นที่ติดตั้งแผง 464.99 ตารางเมตร จำนวน 180 แผง 
กำลังไฟฟ้าติดตั้ง 99.90 kWDC

อาคารส่วนที่อยู่ในการดูแลรับรับผิดชอบ 
ของโรงงานผลิตลวดทองแดง 

อาคารส่วนที่อยู่ในการดูแลรับรับผิดชอบ 
ของโรงงานอื่น ๆ ภายในบริษัทฯ 

Waste area 

รูปที่ 2.3.1-2    ผังการใช้ประโยชนท์ี่ดินภายหลังการติดตั้งแผงเซลลแ์สงอาทิตย์ของบริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทรคิ คอนดัตเตอร์ จํากัด 
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พื้นที่เก็บกากของเสียประเภทแผงเซลล์แสงอาทิตย์เสื่อมสภาพ/ชํารุด 

พื้นที่ที่ปกคลุมด้วยเต็นท์ผ้าใบขนาด 9.00 ตารางเมตร  
พื้นที่เก็บแผงเซลล์แสงอาทิตย์เสื่อมสภาพ/ชำรุดขนาด 3.75 ตารางเมตร 



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ท่ีอาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพส่ิงแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (คร้ังท่ี 3)   บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด
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2.3.2 เทคโนโลยีการผลิตไฟฟ้า 

 ระบบผลิตไฟฟ้าจากเซลล์ซึ่งจะเปลี่ยนพลังงานแสงอาทิตย์เป็นกระแสไฟฟ้าโดยตรง โดยเมื่อ
แสงซึ่งเป ็นคลื่นแม่เหล ็กไฟฟ ้าตกกระทบบนแผ่นเซลล์แสงอาทิตย์ แสงที่ม ีอน ุภาคของพลังท ี่
ประกอบด้วยโฟรตอน (Photon) จะถ่ายเทพลังงานให้กับอิเล็คตรอน (Electron) ในสารกึ่งตัวนำจนมี
พลังงานมากพอที่จะหลุดออกมาจากสารกึ่งตัวนำและเคลื่อนที่ได้อย่างอิสระ เมื่ออิเล็คตรอนเคลื่อนที่
ครบวงจรก็จะทำให้เก ิดไฟฟ้ากระแสตรง (DC Power) ขึ้น แรงเคลื่อนไฟฟ้าท ี่ผล ิตได ้จากเซลล์
แสงอาทิตย์เพียงเซลล์เดียวค่าต่ำมาก ดังนั้นการนำมาใช้งานจะต้องนำเซลล์หลาย ๆ เซลล์มาต่อกันใน
จำนวนและขนาดที่เหมาะสม เรียกว่า “แผงเซลล์อาทิตย์” ซึ่งการทำเซลล์แสงอาทิตย์ให้เป็นแผงเพื่อ
ความสะดวกในการนำไปใช้งาน ด้านหน้าแผงเซลล์จะประกอบด้วยแผ่นกระจายท่ีมีส่วนผสมของเหล็กท่ี
มีคุณสมบัติในการยอมให้แสงผ่านได้ดี พลังงานไฟฟ้ากระแสตรง (DC Power) 2.258 เมกะวัตต์ (2,257.74 
กิโลวัตต์) ที่ผลิตได้จากแผงเซลล์แสงอาทิตย์ จะถูกส่งเข้าสู่เครื่องแปลงไฟฟ้าหรืออินเวอร์เตอร์ 
(Inverter) ขนาด 125 กิโลวัตต์ จำนวน 15 ตัว เพื่อทำหน้าที่แปลงไฟฟ้ากระแสตรงใหเ้ป็นกระแสสลับ 
(AC Power) ดังแสดงรูปท่ี 2.3.2-1 โดยมีหลักการทำงานของระบบดังน้ี 
 

1) เม่ือมีแสงอาทิตย์ตกกระทบแผงเซลล์แสงอาทิตย์ท่ีติดต้ังเซลล์แสงอาทิตย์ท้ังหมดจะ
ผลิตกระแสไฟ้ฟ้าตรง ผ่านระบบควบคุมเข้าอินเวอร์เตอร์ 

2) อินเวอร์เตอร์จะเปลี่ยนไฟฟ้ากระแสตรงเป็นไฟฟ้ากระแสสลับจ่ายเข้าระบบไฟฟ้า
ภายในอาคาร 

3) ในช่วงท่ีความเข้มของแสงอาทิตย์ไม่เพียงพอ หรือมีการใช้อุปกรณ์ท่ีใช้กำลังไฟฟ้าสูง
กว่ากำลังไฟฟ้าที่ผลิตได้จากเซลล์แสงอาทิตย์แล้ว ระบบก็จะนำกำลังไฟฟ้าส่วนขาดจากระบบจำหน่าย
ไฟฟ้าแบบปกติของการไฟฟ้าส่วนภูมิภาค มาใช้เพ่ือให้อุปกรณ์ไฟฟ้าสามารถทำงานได้ 
 
  ทั้งนี้แผงเซลล์แสงอาทิตย์ที่ทำการติดตั้งมีขนาดกำลังการผลิตรวม 1.875 เมกะวัตต์  
(1,875 KWAC) หรือเทียบเท่ากำลังการผลิตติดต้ัง 2,257.74 กิโลวัตต์ (KWDC) โดยไฟฟ้าท่ีผลิตได้ท้ังหมดจะ
ใช้ภายในโครงการเท่าน้ัน เพ่ือลดการใช้พลังงานฟอสซิล โดยพลังงานท่ีผลิตด้วยเซลล์แสงอาทิตย์น้ีมีสัดส่วน
น้อยเม่ือเทียบกับพลังงานไฟฟ้าท่ีต้องใช้ในโครงการฯ การออกแบบระบบควบคุมให้พลังงานท่ีผลิตด้วยเซลล์
แสงอาทิตย์ ถูกจำกัดการใช้ภายในโครงการเท่าน้ัน 
 
  อย่างไรก็ตาม อุปกรณ์การผลิตไฟฟ้าที่สำคัญ ได้แก่ แผงเซลล์แสงอาทิตย์ เคร่ืองแปลง
กระแสไฟฟ้า (Inverter) (อ้างถึงตารางท่ี 2.3.1-1) และห้องควบคุม (Control room) ซึ่งมีรายละเอียด
ดังน้ี 
 
 



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ท่ีอาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพส่ิงแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
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รูปท่ี 2.3.2-1 แผนภาพระบบผลิตไฟฟ้าของโครงการ  
 

  1) แผงเซลล์แสงอาทิตย์ (Solar Module)  
   การติดตั้งแผงพลังงานแสงอาทิตย์ชนิด Monocrystal silicon ขนาด 555 วัตต์ 
จำนวน 4,068 แผง สามารถผลิตกระแสไฟฟ้ากระแสตรง (Total Installed Power Output) ได้ท้ังหมด 
1.875 เมกะวัตต์ (1,875 กิโลวัตต์) โดยแผงเซลล์แสงอาทิตย์ 1 แผง มีขนาดกว้าง 1,134 มิลลิเมตร ยาว 
2,278 มิลลิเมตร และหนา 35 มิลลิเมตร มีน้ำหนัก 27.5 กิโลกรัม รายละเอียดข้อมูลเทคนิคแผงเซลล์
แสงอาทิตย์ (Solar Module) ดังแสดงในภาคผนวก จ 
 

   โครงสร้างของแผงเซลล์แสงอาทิตย์ดา้นหน้าประกอบด้วย แผ่นกระจก (Glass) 
นิรภัยหนา 3.2 มิลลิเมตร จำนวน 2 แผ่น ซึ่งมีคุณสมบัติยอมให้แสงผ่านได้ดี ป้องกันอันตรายกับแผง
เซลล์ โดยปัจจุบันได้มีการทำเทคโนโลยี PERC (Passivated Emitter Rear Contact) มาประยุกต์ใช้
งานกับแผงเซลล์แบบ 2 ด้าน ต่อมาเป็นวัสดุกันความชื้น (EVA) ช่วยยึดจับเซลล์ให้ติดกับกระจก ส่วน
ด้านนอกสุดจะเป็นกรอบอลูมิเนียม (Aluminum Frame) สำหรับป้องกันการกระแทกจากด้านข้างและ
เป็นท่ียึดแผงเซลล์กับโครงสร้างท่ีติดต้ังเซลล ์(รูปท่ี 2.3.2-2)  
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รูปท่ี 2.3.2-2 ตัวอย่างองค์ประกอบของแผงเซลล์แสงอาทิตย์ (Solar Module) 

 

  สำหรับการคำนวณปริมาณพลังงานไฟฟ้าที่ผลิตได้ต่อปี (Produced Energy) และ
กำลังการผลิตติดต้ังสูงสุดของแผง (Specific production) พบว่า มีค่าเท่ากับ 3,167,446 kWh/year และ 
1,403 kWh/kWp/year ตามลำดับ และมีค่าสัดส่วนของสมรรถนะของระบบผลิตไฟฟ้า (Performance 
Ratio) เท่ากับร้อยละ 81.04 ซ่ึงมีค่ามากกว่าร้อยละ 75 และค่าอัตราส่วนของพลังงานไฟฟ้าท่ีผลิตได้ต่อปี
ต่อขนาดกำลังการผลิตติดต้ังสูงสุดเท่ากับร้อยละ 16 ซ่ึงมีค่ามากกว่าร้อยละ 15 ดังภาคผนวก ฉ 

 
 
 
 

 
    
 
การออกแบบระบบการผลิตไฟฟ ้าด ้วยแผงเซลล ์แสงอาทิตย ์ชน ิด ขนิด Mono-

crystalline ที่เป็นผลึกของซิลิคอนให้มีค่าสัดส่วนสมรรถภาพของระบบผลิตไฟฟ้า (Performance 
Ratio) ดังน้ี 

Performance Ratio = (ค่าพลังงานไฟฟ้าท่ีผลิตได้จริง/ค่ากำลังผลิตติดต้ัง) x 100 
    = 81.04 % (>15% ตามข้อกำหนดของ กกพ.) 

 
สำหรับโครงสร้างหลังคาอาคารสามารถรองรับน้ำหนักที่เพ ิ่มข ึ้นจากแผงเซลล ์

แสงอาทิตย์ประมาณ 15 กิโลกรัม/ตารางเมตร ในขณะที่อาคารสามารถรองรับน้ำหนักจรจากแรงลมได้ 
50 กิโลกรัม/ตารางเมตร ดังนั้น โครงสร้างสามารถรับน้ำหนักของแผงเซลล์แสงอาทติย์ได้อย่าง
ปลอดภัย รายการตรวจสอบโครงสร้างอาคารดังแสดงในภาคผนวก ช  

กรอบโครง

กระจก (Glass)

วัสดุกันความช้ืน (EVA)

เซลล์แสงอาทิตย์
วัสดุกันความช้ืน 
(EVA)
กระจก (Glass)

ข้ัวต่อ

Plant Capacity Factor (%) = (Annual Energy Yield / (Capacity × Operating Hours)) × 100
      = ((MWhAC/year) / MWDC) × 24 × (365.25)) × 100 
      = 3,167.45 / (2.258 x 24 x 365.25) x 100 
      = 16 % (>15% ตามข้อกำหนดของ กกพ.) 
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ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (คร้ังท่ี 3)   บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด
 

406612                                              2-17                          บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จํากัด  

 2) เครื่องแปลงกระแสไฟฟ้า (Inverter) 
   การติดต้ังเคร่ืองแปลงกระแสไฟฟ้า (Inverter) ขนาด 125 กิโลวัตต์ จำนวน 15 ชุด 
บริเวณด้านข้างของอาคาร Automobile Plant Factory ดังรูปท่ี 2.3.2-3 และรูปท่ี 2.3.2-4 โดยจะคอย
ควบคุมการปรับเปล่ียนพลังงานจากไฟฟ้ากระแสตรงเป็นไฟฟ้ากระแสสลับ โดยอินเวอร์เตอร์ (Inverter) ท่ี
โครงการเล ือกใช ้ ค ือ  SUNGROW SG125CX-P2 ชน ิด  Multi-MPPT String Inverter for 100 Vdc 
System จำนวน 15 เครื่อง แต่ละเครื่องมีขนาด 125 kW (Nominal AC Output Power) สามารถรับ
กระแสไฟฟ้าได้สูงสุด (Max. Output Current) 181.1 A มีแรงดันฝ่ังขาออก เท่ากับ 400 Vac 3-Phase 3-
Wire+PE Frequency 50 Hz ประสิทธิภาพร้อยละ 98.5 ส่วนรายละเอียดข้อมูลเทคนิคของเครื่องแปลง
กระแสไฟฟ้า (Inverter) ดังภาคผนวก ซ และเช่ือมต่อเข้ากับอาคารโรงงานต่าง ๆ ก่อน ส่วนกำลังไฟฟ้า
ส่วนที่เหลือจะถูกส่งไปไปยังหม้อแปลงไฟฟ้า (Transformer) ขนาด 3,000 KVA และ 2,500 KVA เดิม 
ก่อนส่งไฟฟ้าไปใช้ในโรงงาน 

 
  3) ห้องควบคุม (Control room) 
   โครงการมีระบบควบคุมการจ่ายไฟด้วยระบบ Multifunction Relay โดยมี
ห้องควบคุม (Control Room) อยู่ภายในห้องควบคุมระบบไฟฟ้าของบริษัทฯ โดยภายในห้องควบคุม
ประกอบด้วยจอแสดงผลประสิทธิภาพการทำงานของเซลล์แสงอาทิตย์ และบันทึกการทำงานของแผงเซลล์
แสดงอาทิตย์และตรวจสอบความปลอดภัย โดยระบบกล้องวงจรปิด เพ่ือตรวจสอบความปลอดภัยโดยรอบ
โครงการ  

 
(2) การควบคุมและบํารุงรักษา 

 บริษัท คันไซ เอนเนอร์จี โซลูชั่นส์ (ประเทศไทย) จำกัด ทำการผลิตไฟฟ้าทุกวัน โดย
แผงเซลล์แสงอาทิตย์ที่เลือกใช้มีอายุประมาณ 25 ปี สำหรับกิจกรรมในช่วงดำเนินการของโครงการมี
รายละเอียดดังน้ี 

 
 (ก) งานควบคุมระบบไฟฟ้า โดยเป็นระบบควบคุมแบบอัตโนมัติ สามารถตรวจสอบ

ประสิทธิภาพการผลิตไฟฟ้า และเฝ้าระวังความผิดปกติต่าง ๆ ที่อาจเกิดขึ้น โดยเจ้าหน้าที่ตรวจสอบ
และจัดทำรายงานประจำวัน ตามแผนการตรวจสอบและบำรุงรักษา เพื่อเป็นการเฝ้าระวังความเสียหาย
ของอุปกรณ์ต่าง ๆ ให้สามารถทำงานได้อย่างเต็มประสิทธิภาพอยู่เสมอ 

 
(ข) งานทำความสะอาดแผง เน่ืองจากโครงสร้างเซลล์แสงอาทิตย์มีโครงสร้างแผ่นแก้วนิรภัย

ด้านบน ซ่ึงทำหน้าท่ีปกป้องเซลล์จากแสงอาทิตย์ หากมีฝุ่นละอองหรือส่ิงสกปรกจะทำให้ลดทอนแสงอาทิตย์ท่ี
ตกกระทบ ทำให้ประสิทธิภาพการทำงานของแผงลดลง โดยโครงการจะทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์
จำนวน 3 ครั้ง/ปี ยกเว้นฤดูฝน โดยจะใช้น้ำประปาของโครงการปัจจุบันในการทำความสะอาดแผงเซลล์
ประมาณ 20.34 ลูกบาศก์เมตร/คร้ัง (หรือประมาณ 61.20 ลูกบาศก์เมตร/ปี) โดยเป็นน้ำล้างแผงของโครงการ
ผลิตลวดทองแดง ประมาณ 3.24 ลูกบาศก์เมตร/ครั้ง (หรือประมาณ 9.72 ลูกบาศก์เมตร/ปี) อย่างไรก็
ตามในการทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์จะในช่วงท่ีทำการปิดระบบเพ่ือซ่อมบำรุง (Shutdown Plant)  



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ที่อาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพสิ่งแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (ครั้งที่ 3)        บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด 
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รูปที่ 2.3.2-3  บริเวณพื้นที่ก่อสร้างอาคารอินเวอร์เตอร์ (Inverter)  ภายหลังการติดตั้งแผงเซลล์แสงอาทิตย์ฯ

AAuuttoommoobbiillee  wwiirree PPllaanntt FFaaccttoorryy 

CCooppppeerr  wwiirree  PPllaanntt  &&  
WWaarreehhoouussee 

บริเวณพื้นที่ก่อสร้างอาคารอินเวอร์เตอร์ + Water Station

(Inverter House Location (Chain-link Fencing with Roof) 
Rough area usage: 3.55 m. x 36.75 m. = 130.46 m2 

15 Inverter (125 W) and PV-MDB 

ลักษณะของอาคารอินเวอร์เตอร์ (Inverter)



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ที่อาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพสิ่งแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 

ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (ครั้งที่ 3    บริษัท เอสอีไอ ไท
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รูปที่ 2.3.2-4 แบบขยายอาคารอินเวอร์เตอร์ (Inverter House) และระบบน้ําใช้สําหรับล้างทําความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์ ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ 

แบบขยายถังเก็บน้ําใช้ล้างทําความสะอาดแผงเซลล์ 

แบบขยายถังเก็บน้ําใช้ล้างทําความสะอาดแผงเซลล์ 

ตำแหน่งเครื่องสูบน้ำ จำนวน 1 ตัว ขนาด 900 วัตต์
ถังเก็บน้ำใช้ ขนาด 5,000 ลิตร จำนวน 2 ถัง 

ขนาดพื้นที่ประมาณ 23.07 ตารางเมตร

ตำแหน่งห้องอินเวอร์เตอร์ (Inverter House) 
ขนาดพื้นที่ประมาณ 107.39 ตารางเมตร  

จำนว 15 ตัว 

ตำแหน่งเครื่องสูบน้ำ จำนวน 1 ตัว ขนาด 900 วัตต์ 
ถังเก็บน้ำใช้ ขนาด 5,000 ลิตร จำนวน 2 ถัง 

ขนาดพื้นที่ประมาณ 23.07 ตารางเมตร 

ตำแหน่งห้องอินเวอร์เตอร์ (Inverter House) 
ขนาดพื้นที่ประมาณ 107.39 ตารางเมตร  

จำนว 15 ตัว

Water Tank 
5000 L 

Water Tank
5000 L 

Water Tank
5000 L



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ท่ีอาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพส่ิงแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (คร้ังท่ี 3)            บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด  

406612                                               2-20                           บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จํากัด  

 (3) การดําเนินการท้ังหมด 

  บริษัท คันไซ เอนเนอร์จี โซลูช่ันส์ (ประเทศไทย) จำกัด ดำเนินการ 24 ช่ัวโมง ตลอดอายุของ
โครงการ 25 ปี อย่างไรก็ตามแผงเซลล์แสงอาทิตย์ท่ีโครงการเลือกใช้มีอายุประมาณ 30 ปี สำหรับกิจกรรมในช่วง
ดำเนินการของโครงการ มีรายละเอียดดังน้ี 
 
  1) งานควบคุมระบบจากห้องควบคุม (Control Room) โดยเป็นระบบควบคุมแบบ
อัตโนมัติ สามารถตรวจสอบประสิทธิภาพการผลิตไฟฟ้า และเฝ้าระวังความผิดปกติต่าง ๆ ท่ีอาจเกิดข้ึน รวมถึง 
ข้อมูลอื่น ๆ ที่เกี่ยวข้อง เช่น ข้อมูลตรวจวัดสภาพแวดล้อม เป็นต้น โดยเจ้าหน้าที่ตรวจสอบและจัดทำรายงาน
ประจำวัน ตามแผนการตรวจสอบและบำรุงรักษา เพื่อเป็นการเฝ้าระวังความเสียหายของอุปกรณ์ต่าง ๆ ให้
สามารถทำงานได้อย่างเต็มประสิทธิภาพอยู่เสมอ 
 
  2) งานทําความสะอาดแผง เน่ืองจากโครงสร้างเซลล์แสงอาทิตย์มีโครงสร้างแผ่นแก้วนิรภัย
ด้านบน ซึ่งทำหน้าที่ปกป้องเซลล์จากแสงอาทิตย์ หากมีฝุ่นละอองหรือสิ่งสกปรกจะทำให้แสงที่เข้ามาน้อยลง 
ส่งผลทำให้ประสิทธิภาพการทำงานของแผงลดลงด้วย โดยท่ัวไปในช่วงฤดูฝน แผงเซลล์แสงอาทิตย์แต่ละแผงจะ
ได้รับการทำความสะอาดเป็นอย่างดีอยู่แล้ว อย่างไรก็ตามโครงการกำหนดให้มีการล้างแผงเซลล์อาทิตย์เฉลี่ย
ประมาณปีละ 3 คร้ัง หรือตามสภาพแวดล้อม โดยจะใช้น้ำประปาของโครงการปัจจุบันในการทำความสะอาดแผง
เซลล์แสงอาทิตย์ของอาคาร Copper Wire Plant and Ware House ประมาณ 3.24 ลูกบาศก์เมตร/ครั้ง 
(หรือประมาณ 9.72 ลูกบาศก์เมตร/ปี) เพื่อใช้ในการทำความสะอาดแผงเซลล์ สำหรับวิธีการทำความสะอาด
โครงการจะใช้คนงานฉีดล้างเพ่ือทำความสะอาด ดังแสดงในรูปท่ี 2.3.2-5 ข้ันตอนดังน้ี 
 

ก) ต่อสายยางน้ำท่ีทางทีมโครงการจัดเตรียมให้ 
ข) ใช้น้ำฉีดบริเวณแผงเซลล์อาทิตย์โดยการฉีดตามแนวแรงโน้มถ่วงโลก 
ค) ใช้ไม้ม็อบถูกบริเวณแผงเซลล์อาทิตย์บนลงล่าง และ ซ้ายไปขวา  
ง) ไล่ฉีดน้ำในบริเวณท่ีถูกด้วยไม้ม็อบให้ฝุ่นออก 
จ) จากน้ันใช้ไม้ไล่น้ำไลน้่ำบริเวณท่ีถูกและฉีดน้ำให้น้ำออกจากแผงให้ได้มากท่ีสุด 
ฉ) กำชับให้พนักงานทำความสะอาดแผงเซลล์อาทิตย์ สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันความ

ปลอดภัยส่วนบุคคล จัดให้มีเข็มขัดนิรภัย เชือกนิรภัย และรองเท้าหุ้มส้นชนิดพ้ืนเสริม
ดอกยาง ขณะทำความสะอาดแผงเซลล์อาทิตย์ 

 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ท่ีอาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพส่ิงแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (คร้ังท่ี 3)            บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด  
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ใช้น้ำฉีดบริเวณแผงเซลล์อาทิตย์ฉีดตามแนว

แรงโน้มถ่วงโลก 
ใช้ไม้ม็อบถูบริเวณแผงเซลล์อาทิตย์บนลงล่าง และ 

ซ้ายไปขวา 

  
ไล่ฉีดน้ำในบริเวณท่ีถูกด้วยไม้ม็อบให้ฝุ่นออก ใช้ไม้ไล่น้ำไล่น้ำบริเวณท่ีถูกและฉีดน้ำให้น้ำออกจากแผง

 
รูปท่ี 2.3.2-5 ภาพตัวอย่างการทําความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์ 

 
  3) มลพิษทางอากาศ 
   การดำเนินงานของโครงการไม่มีแหล่งกำเนิดที่ทำให้เกิดมลพิษทางอากาศแต่อย่างใด 
เนื่องจากแผงเซลล์แสงอาทิตย์ติดตั้งอยู่กับที่ และไม่มีกิจกรรมใด ๆ นอกจากการล้างทำความสะอาดแผงเซลล์
แสงอาทิตย์ 
 
  4) มลพิษทางเสียง 
   เน่ืองจากอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตของโครงการไม่มีโครงสร้างท่ีสามารถเคลื่อนไหวได้ 
หรือกิจกรรมท่ีมีท่อแรงดันสูง ดังน้ัน โครงการจึงไม่มีแหล่งกำเนิดเสียงดังอย่างต่อเน่ือง  
 

  5) นํ้าท้ิงจากการทําความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์  
 บริษัท คันไซ เอนเนอร์จี โซลูช่ันส์ (ประเทศไทย) จำกัด ได้กำหนดให้มีการล้างแผงเซลล์
อาทิตย์เฉล่ียประมาณปีละ 3 คร้ัง หรือตามสภาพแวดล้อม โดยจะใช้น้ำประปาจากบริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค 
คอนดัคเตอร์ จำกัด ในการทำความสะอาดแผงเซลล์ แบ่งออกเป็น 2 ส่วน ดังน้ี 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ท่ีอาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพส่ิงแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (คร้ังท่ี 3)            บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด  
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   (ก) น้ำใช้ในส่วนของโรงงานผลิตลวดทองแดง รับผิดชอบ : เน่ืองจากอาคารท่ีจะดำเนินการ
ติดตั้งแผงเซลล์แสงอาทิตย์ในบริเวณหลังคาของอาคารที่เหลือจะอยู่ในความรับผิดชอบของโรงงานอื่น ๆ โดย
ภายหลังการเปล่ียนแปลงฯ จะติดต้ังแผงเซลล์แสงอาทิตย์บนหลังคาอีกประมาณ 638 แผง มีกำลังผลิตไฟฟ้าติดต้ัง 
0.36 เมกะวัตต์ โดยมีปริมาณการใช้น้ำในการทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์คิดจากอัตราการใช้น้ำประมาณ 
5 ลิตร/แผง) ใช้ระยะเวลาในการทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์ประมาณ 1 วัน/คร้ัง คิดเป็นปริมาณน้ำใช้
ประมาณ 3.24 ลูกบาศก์เมตร/ครั้ง หรือ 3.24 ลูกบาศก์เมตร/วัน โครงการกำหนดให้มีการล้างแผงเซลล์
แสงอาทิตย์ป ีละ 3 ครั้ง หรือขึ้นอยู่ก ับสภาพแวดล้อม ) โดยจะใช้น ้ำประปาจากบริษ ัท เอสอ ีไอ ไทย  
อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จำกัด เพ่ือใช้ในการทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์ ส่วนผังแสดงสมดุลการใช้น้ำและ
ปริมาณน้ำเสียของโครงการ (Water Balance) ดังแสดงในรูปท่ี 2.3.2-6 
  (ข) น้ำใช้ในส่วนของโรงงานผลิตอลูมิเนียมรับผิดชอบ : เนื่องจากอาคารที่จะดำเนินการ
ติดต้ังแผงเซลล์แสงอาทิตย์ท่ีอยู่ในความรับผิดชอบของโรงงานผลิตอลูมิเนียม คือ พ้ืนท่ีส่วนการผลิตลวดอลูมิเนียม
แหงท่ี 2 (A8#2) ขนาดพ้ืนท่ี 836.30 ตารางเมตร ซ่ึงภายหลังการเปล่ียนแปลงฯ จะติดต้ังแผงเซลล์แสงอาทิตย์บน
หลังคา จำนวน 98 แผง มีกำลังผลิตไฟฟ้าติดตั้ง 0.054 เมกะวัตต์ โดยมีพื้นที่ในการติดตั้งแผงขนาด 253.16 
ตารางเมตร ปริมาณการใช้น้ำในการทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์คิดจากอัตราการใช้น้ำประมาณ 5 ลิตร/
แผง x 98 แผง) ใช้ระยะเวลาในการทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์ประมาณ 1 วัน/คร้ัง คิดเป็นปริมาณน้ำใช้
ประมาณ 0.49 ลูกบาศก์เมตร/ครั้ง หรือ 0.49 ลูกบาศก์เมตร/วัน (โครงการกำหนดให้มีการล้างแผงเซลล์
แสงอาท ิตย์ป ีละ 3 ครั้ง หรือข ึ้นอยู่ก ับสภาพแวดล้อม) โดยจะใช้น ้ำประปาจากบริษ ัท เอสอ ีไอ ไทย  
อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จำกัด เพ่ือใช้ในการทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์ ส่วนผังแสดงสมดุลการใช้น้ำและ
ปริมาณน้ำเสียของโครงการ (Water Balance) ดังแสดงในรูปท่ี 2.3.2-6  
 
   (ค) น้ำใช้ในส่วนของโรงงานอื่น ๆ รับผิดชอบ : เน่ืองจากอาคารที่จะดำเนินการติดตั้งแผง
เซลล์แสงอาทิตย์ในบริเวณหลังคาของอาคารท่ีเหลือจะอยู่ในความรับผิดชอบของโรงงานอ่ืน ๆ โดยภายหลังการ
เปลี่ยนแปลงฯ จะติดต้ังแผงเซลล์แสงอาทิตย์บนหลังคาอีกประมาณ 3,322 แผง มีกำลังผลิตไฟฟ้าติดตั้ง 1.844 
เมกะวัตต์ โดยมีปริมาณการใช้น้ำในการทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์คิดจากอัตราการใช้น้ำประมาณ 5 
ลิตร/แผง) ใช้ระยะเวลาในการทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์ประมาณ 4.08 วัน/คร้ัง คิดเป็นปริมาณน้ำใช้
ประมาณ 16.77 ลูกบาศก์เมตร/ครั้ง หรือ 4.10 ลูกบาศก์เมตร/วัน โครงการกำหนดให้มีการล้างแผงเซลล์
แสงอาทิตย์ปีละ 3 ครั้ง หรือขึ้นอยู่กับสภาพแวดล้อม) โดยจะใช้น้ำประปาจากบริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค 
คอนดัคเตอร์ จำกัด เพ่ือใช้ในการทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์  
 
   อย่างไรก็ตามน้ำใช้สำหรับการล้างทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์ท้ังหมด ซ่ึงโครงการ
กำหนดให้มีการล้างแผงเซลล์แสงอาทิตย์ปีละ 3 คร้ัง หรือข้ึนอยู่กับสภาพแวดล้อม โดยมีปริมาณการใช้น้ำสำหรับการ
ล้างทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์ในแต่ละคร้ังประมาณ 20.50 ลูกบาศก์เมตร/คร้ัง (คิดอัตราการใช้น้ำ 5 ลิตร/
แผง) และใช้เวลาล้างแผงเซลล์แสงอาทิตย์เประมาณ 5.0 วัน (วันละ 814 แผง) ดังน้ันคิดเป็นปริมาณน้ำใช้เฉล่ีย 4.10 

ลูกบาศก์เมตร/วัน ส่วนปริมาณน้ำท้ิงจากการล้างแผงเท่ากับ 3.28 ลูกบาศก์เมตร/วัน (คำนวณปริมาณน้ำท้ิงร้อยละ 
80 ของปริมาณการใช้น้ำ) หรือ 16.40 ลูกบาศก์เมตร/คร้ัง ซ่ึงน้ำท้ิงจากการทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์ท่ี
เกิดข้ึนมิได้เป็นน้ำท้ิงท่ีมีความสกปรกและไม่มีสารเคมีอันตรายแต่อย่างใด จึงระบายลงรางระบายน้ำฝนของบริษัทฯ 
(หนังสือยินยอมรับน้ำท้ิงและรับน้ำฝนเข้าสู่ระบบระบายน้ำของโครงการ ดังภาคผนวก ญ)  



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ท่ีอาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพส่ิงแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (คร้ังท่ี 3)            บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด  
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   ทั้งนี้ น้ำท้ิงจากการทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์ที่เกิดข้ึนมิได้เป็นน้ำทิ้งท่ีมีความ
สกปรกและไม่มีสารเคมีอันตรายแต่อย่างใด โดยน้ำท้ิงจากการล้างแผงเซลล์แสงอาทิตย์ชนิดติดตั้งบนหลังคาจะ
ไหลตามรางน้ำฝนบนหลังคาลงสู่รางระบายน้ำด้านล่างของโรงงาน ก่อนเข้าสู่บ่อพักน้ำของโรงงานต่อไป (ดังรูปท่ี 

2.3.2-7) โดยน้ำล้างแผงเซลล์แสงอาทิตย์ไหลตามรางน้ำฝนลงสู่รางระบายน้ำก่อนระบายลงสู่ระบบระบายน้ำ
ส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิต้ี ระยอง และจากข้อมูลระบบระบายน้ำของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิต้ี ระยอง 
พบว่าตำแหน่งที่ต้ังของโครงการอยู่ในพื้นท่ีย่อย AH2/2 และระบายน้ำจากพื้นท่ีย่อยน้ีไปหน่วงยังบ่อหน่วงน้ำ 2B 
ความจุ 460,110 ลูกบาศก์เมตรไว้สำหรับโรงงานท่ีต้ังในบริเวณดังกล่าวเรียบร้อยแล้ว  
 
  6) นํ้าใช้สําหรับการอุปโภค-บริโภคของผู้รับเหมาในช่วงการซ่อมบํารุงและทําความสะอาด

แผงเซลล์แสดงอาทิตย์ : ภายหลังการเปล่ียนแปลงฯ พนักงานของโครงการซ่ีงเป็นวิศวกรไฟฟ้าของโรงงานอยู่แล้ว จะ
ปฏิบัติงานรับผิดชอบระบบผลิตไฟฟ้าภายในห้องควบคุม (Control Room) แทนทั้งหมด จึงไม่ต้องมีผู้ปฎิบัติงาน
ประจำเพ่ิมข้ึน แต่ในช่วงการซ่อมบำรุงและทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์จะมีผู้รับเหมาจากภายนอกเข้ามา
ดำเนินการจำนวนสูงสุด 10 คน ซึ่งโครงการกำหนดให้มีการล้างแผงเซลล์แสงอาทิตย์ปีละ 3 คร้ัง หรือข้ึนอยู่กับ
สภาพแวดล้อม โดยใช้ระยะเวลาในการทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์ประมาณ 1 วัน/คร้ัง และน้ำใช้เพ่ือการ
อุปโภค-บริโภคของผู้รับเหมา เป็นน้ำใช้สำหรับการชำระล้างต่าง ๆ รวมทั้งน้ำที่เกิดจากการใช้ห้องส้วม จาก
แนวทางการจัดทำรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อมโครงการหรือกิจกรรมด้านอาคาร การจัดสรรท่ีดิน
และบริการชุมชน, สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดล้อม, 2560 กำหนดอัตราการใช้น้ำ
สำหรับผู้อยู่อาศัย 200 ลิตร/คน/วัน แต่เนื่องจากผู้รับเหมาเดินทางไป-กลับ ไม่มีการพักอาศัยอยู่ภายในบริเวณ
โรงงาน ดังน้ันจึงใช้อัตราการใช้น้ำเป็นร้อยละ 50 ของอัตราการใช้น้ำดังกล่าวหรือ 100 ลิตร/คน/วัน แทน ซ่ึงคาดว่า
จะมีปริมาณการใช้น้ำสูงสุด 1.0 ลูกบาศก์เมตร/วัน และน้ำเสียจากการอุปโภค-บริโภคที่เกิดขึ้นประมาณ 0.8 
ลูกบาศก์เมตร/วัน จะถูกรวบรวมไปบำบัดด้วยถังบำบัดน้ำเสียแบบสำเร็จรูปของโครงการปัจุบัน เนื่องจากใช้
ห้องน้ำ-ห้องส้วมร่วมกัน 
 

   สรุป ในช่วงการซ่อมบำรุงและทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์ใช้เวลาทำงานประมาณ 5 
วัน/คร้ัง จะมีปริมาณการใช้นํ้าประปาเพ่ิมข้ึนรวม 25.50 ลูกบาศก์เมตร/ครั้ง ประกอบด้วย น้ำใช้สำหรับการล้างทำ
ความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์รวมประมาณ 20.50 ลูกบาศก์เมตร/คร้ัง และน้ำใช้สำหรับการอุปโภค-บริโภคของ
ผู้รับเหมา ประมาณ 5.0 ลูกบาศก์เมตร/คร้ัง ส่วนปริมาณนํ้าเสียท่ีเกิดข้ึนประมาณ 20.40 ลูกบาศก์เมตร/ครั้ง 

ประกอบด้วย น้ำท้ิงจากการล้างแผงเซลล์แสงอาทิตย์ ประมาณ 16.40 ลูกบาศก์เมตร/คร้ัง และน้ำใช้สำหรับการ
อุปโภค-บริโภคของผู้รับเหมา ประมาณ 4.0 ลูกบาศก์เมตร/คร้ัง 
 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ที่อาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพสิ่งแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 

ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลติลวดทองแดง (ครัง้ที่ 3)                 บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทรคิ คอนดคัเตอร์ จํากัด  

406612 2-24                          บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จํากัด  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 2.3.2-6 ผังแสดงสมดลุการใช้น้าํและปริมาณน้าํเสยีของโครงการ (Water Balance) ของโรงงานผลิตลวดทองแดง ก่อนการเปลีย่นแปลงฯ และภายหลังการเปลีย่นแปลงฯ (ติดตั้งระบบผลิตไฟฟา้) 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ที่อาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพสิ่งแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 

ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลติลวดทองแดง (ครัง้ที่ 3)                 บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทรคิ คอนดคัเตอร์ จํากัด  
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รูปที่ 2.3.2-7 ผังระบบระบายน้ําของโครงการ ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ (ติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้า) 



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ท่ีอาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพส่ิงแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (คร้ังท่ี 3)  บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด  
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  7) กากของเสียจากกระบวนการผลิตไฟฟ้า (แผงเซลล์ท่ีเส่ือมสภาพ) 
    สำหรับแผงเซลล์ท่ีเส่ือมสภาพ/ชำรุดในระหว่างระยะดำเนินการ คาดว่าเกิดปริมาณ
น้อยมาก เน่ืองจากแผงเซลล์แสงอาทิตย์ท่ีโครงการใช้เป็นแผงเซลล์แสงอาทิตย์ท่ีได้รับรองมาตรฐานสากล 
IEC 61215 IEC 61730 IEC 61701 และ IEC 62716 โดยโครงการจะรวบรวมไว้ในพื้นที่เก็บกากของเสีย
ประเภทแผงเซลล์เสื่อมสภาพ/ชำรุดโดยเฉพาะ โดยตำแหน่งพื้นที่เก็บกากของเสียประเภทแผงเซลล์
แสงอาทิตย์เส่ือมสภาพ/ชำรุด ภายหลังการเปล่ียนแปลงฯ แสดงดังรูปท่ี 2.3.2-8 แต่อย่างไรก็ตาม เพ่ือเป็น
การป้องกันนำ้ฝนที่อาจปนเปื้อนแผงเซลล์แสงอาทิตย์ที่เสื่อมสภาพ/ชำรุด ดังนั้น โครงการจึงจัดให้มี
หลังคาเต็นท์คลุมพื้นที่เก็บกากของเสียดังกล่าวขนาด 3.0 เมตร x 3.0 เมตร ซึ่งแบบขยายลักษณะ
หลังคาเต็นท์คลุมพื้นที่เก็บกากของเสียประเภทแผงเซลล์แสงอาทิตย์เสื่อมสภาพ/ชำรุด ภายหลังการ
เปลี่ยนแปลงฯ ดังรูปท่ี 2.3.2-9 ซ่ึงมีการจัดเก็บท่ีเป็นสัดส่วนตามประเภทกากของเสียมีป้ายบอกชนิดของ
กากของเสียแต่ละชนิดอย่างชัดเจน รวมท้ังมีการดำเนินงานท่ีสอดคล้องกับประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
เร่ือง การจัดการส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2566 โดยโครงการจะทำการตรวจสอบพ้ืนท่ีท่ีใช้จัดเก็บ
แผงเซลล์แสงอาทิตย์เป็นประจำ เมื่อมปีริมาณมากหรือครบกำหนดตามเวลากักเก็บกากของเสียภายใน
พื้นที่โรงงานตามที่กฎหมายกำหนด โครงการจะแจ้งให้บริษัท คันไซ เอนเนอร์จี โซลูช่ันส์ (ประเทศไทย) 
จำกัด เข้ามาดำเนินการส่งคืนให้แก่บริษัทผู้ผลิตดำเนินการส่งไปรีไซเคิลหรือกำจัดตามข้ันตอนที่กฎหมาย
กำหนดต่อไป  
 
   อย่างไรก็ตาม แผงเซลล์แสงอาทิตย์สามารถรีไซเคิลได้ถึง 95% โดยจะประกอบด้วย 
กระจก อลูมิเนียม และผลึกซิลิกอนที่สามารถนำไปผ่านกระบวนการทำให้บริสุทธ์ิเพ่ือนำกลับมาผลิตแผง
เซลล์แสงอาทิตย์ใหม่ 

 

  8) ระบบระบายนํ้าและป้องกันนํ้าท่วม 

 โครงการต้ังอยู่ในพื้นที่ บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จำกัด ซ่ึงได้มี
การใช้ระบบระบายน้ำร่วมกับโครงการปัจจุบัน ซึ่งเพียงพอต่อการรองรับน้ำจากการล้างแผงเซลล์
แสงอาทิตย์ซ่ึงมีปริมาณน้อย ดังน้ันการดำเนินการของโครงการจึงไม่ส่งผลกระทบต่อการระบายน้ำแต่อย่าง
ใด อ้างอิงดังรูปท่ี 2.3.2-7 
 
  9) อาชีวอนามัยและความปลอดภัยระยะดําเนินการ 

 

(ก) การบริหารความปลอดภัย 

    โครงการจัดให้มีระบบการบริหารจัดการด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย
ในประเด็นต่าง ๆ ตามกฎหมายกำหนด เช่น นโยบายด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย คณะกรรมการ
ความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทำงาน และเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยในการทำงาน 
แผนงานด้านอาชีวอนามัย ความปลอดภัยและสภาพแวดล้อมในการทำงาน 

 
 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ที่อาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพสิ่งแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 

ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลติลวดทองแดง (ครัง้ที่ 3)   บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทรคิ คอนดคัเตอร์ จํากัด 
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รูปที่ 2.3.2-8 ผังแสดงตําแหน่งพืน้ที่เก็บกากของเสียประเภทแผงเซลล์แสงอาทิตย์เสื่อมสภาพ/ชาํรุด ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงฯ  



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ที่อาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพสิ่งแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 

ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลติลวดทองแดง (ครัง้ที่ 3)   บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทรคิ คอนดคัเตอร์ จํากัด 
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รูปที่ 2.3.2-9 แบบขยายลักษณะหลังคาเต็นท์ผา้ใบคลมุพื้นทีเ่ก็บกากของเสียประเภทแผงเซลล์แสงอาทิตย์เสื่อมสภาพ/ชํารุด ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ  



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ท่ีอาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพส่ิงแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (คร้ังท่ี 3) บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด  
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   (ข) นโยบายด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

    บริษัทฯ มีความมุ่งม่ันท่ีจะทำงานด้วยจิตสำนึกท่ีรับผิดชอบต่ออาชีวอนามัย
และความปลอดภัยของการทำงาน โดยถือว่าระบบอาชีวอนามัยและความปลอดภัยเป็นส่วนหน่ึงของธุรกิจ 
ดังน้ัน บริษัทฯ จึงได้กำหนดนโยบายอาชีวอนามัยและความปลอดภัยเพ่ือให้เป็นแนวทางในการปฏิบัติงาน 
ดังน้ี 
 

- ดำเนินการและพัฒนาระบบการจัดการด้านอาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัยอย่างเหมาะสมและสอดคล้องกับข้อกฎหมายและข้อกำหนดอ่ืน ๆ ท่ีบริษัทฯ ได้ทำข้อตกลงไว้ 
 

- ปรับปรุงและป้องกันอันตรายท่ีอาจจะเกิดข้ึนกับพนักงาน ผู้รับเหมา ผู้ท่ี
เก่ียวข้อง และสาธารณชน โดยปรับปรุงในกิจกรรมท่ีมีความเส่ียงให้เกิดการพัฒนาด้านอาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัยอย่างต่อเน่ืองเซลล์แสงอาทิตย์และอุปกรณ์ 

-  ให้การสนับสนุนทรัพยากรทั้งในเรื่องของบุคลากร เวลา งบประมาณ
และการฝึกอบรมที่เหมาะสมและเพียงพอ รวมทั้งเปิดโอกาสให้พนักงานมีส่วนร่วมในการแสดงความ
คิดเห็น และสื่อสารให้พนักงานทุกคนเข้าใจและสามารถนำไปปฏิบัติได้อย่างจริงจัง 

- ทบทวนนโยบายด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยอย่างน้อยปีละ 
1 ครั้งเพ่ือให้มีความเหมาะสมกับบริษัทฯ อยู่เสมอ 

 
   (ค) อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 

- จัดเตรียมอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลให้เหมาะสม
สำหรับการก่อสร้างในแต่ละประเภท โดยเฉพาะหมวกนิรภัย รองเท้านิรภัย ถุงมือ อุปกรณ์
ป้องกันอันตรายในงานเช่ือมและขัดผิว เป็นต้น 

- ฝึกอบรมวิธีการใช้งานอุปกรณ์เครื่องป้องกันอันตรายส่วนบุคคลที่
ถูกต้องแก่พนักงานทุกคนเพ่ือให้สามารถใช้ได้อย่างถูกต้องและเหมาะสม 

- ออกกฎเกณฑ์ควบคุมการใช้อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วน
บุคคลอย่างเคร่งครัด เพ่ือให้พนักงานทุกคนปฏิบัติตาม 

 
   (ง)  ความพร้อมสําหรับการปฐมพยาบาลเน่ืองจากการเจ็บป่วยและการเกิด

อุบัติเหตุของพนักงาน 

    โครงการจัดให้มีส่ิงจำเป็นในการปฐมพยาบาลและการรักษาพยาบาลท่ีเพียงพอ
รวม 29 รายการตามกฎกระทรวง (กระทรวงแรงงาน) ว่าด้วยการจัดสวัสดิการในสถานประกอบการ พ.ศ. 
2548 โดยใช้ร่วมกับบริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัตเตอร์ จำกัด หากพบว่าผู้ป่วยมีอาการเกินขีด
ความสามารถในการปฐมพยาบาลข้างต้น จะส่งไปรักษาท่ีโรงพยาบาลปิยะเวช ระยอง ซ่ึงอยู่ห่างจากโรงงาน
ประมาณ 6.20 กิโลเมตร  ใช้เวลาเดินทางไม่เกิน 20 นาที 
 

 



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ท่ีอาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพส่ิงแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (คร้ังท่ี 3) บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด  
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   (จ) การป้องกันและระงับอัคคีภัย 

    โครงการออกแบบติดต ั้งระบบดับเพลิงตามมาตรฐานของสมาคม
ว ิศวกรรมสถานแห ่งประเทศไทยในพระบรมราช ูปถ ัมภ ์ (วสท .) กฎกระทรวงต ่าง ๆ  ตาม
พระราชบัญญัติควบคุมอาคาร พ.ศ. 2522 ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การป้องกันและ
ระงับอัคคีภัย พ.ศ. 2552 ซึ่งระบบดับเพลิงสามารถใช้งานได้ทันทีเมื่อเกิดเพลิงไหม้ ไว้ในพื้นที่อาคาร
ควบคุมประกอบด้วยรายละเอียด ดังน้ี  
 

ก) ระบบกล้องวงจรปิด : จะประกอบด้วยกล้องภายนอกและภายใน
อาคาร เพ่ือเฝ้าระวังพ้ืนท่ีอาคาร โดยติดต้ังรอบพื้นท่ีอาคาร และตามอาคารต่าง ๆ 

ข) ระบบสายดินป้องกันไฟรั่ว : โครงการมีการฝังแท่งตัวนำไฟฟ้าป้องกัน
ไฟรั่ว โดยต่อเข้ากับโครงสร้างโลหะต่าง ๆ เช่น รั้ว โครงสร้างอาคารต่าง ๆ โครงสร้างติดตั้งแผงเซลล์
แสงอาทิตย์ 

ค) ระบบป้องกันฟ้าผ่า : ติดตั้งที่อาคารต่าง ๆ เพื่อป้องกันการฟ้าผ่ารอบ 
ๆ พื้นที่โครงการ โดยระบบป้องกันฟ้าผา่จะต่อไปยังระบบสายดินเพื่อให้นำกระแสไฟฟ้าจากฟ้าผ่าลง
ระบบสายดินให้เร็วท่ีสุด 

ง) ระบบป้องกันอัคคีภ ัย : โครงการจะมีการติดตั้งอุปกรณ์ตรวจจับ
อัคคีภัยและถังดับเพลิง เพื่อป้องกันการเกิดไฟไหม้ และยังมีระบบแจ้งเตือนเม่ือเกิดเหตุไฟใหม้  

จ) ระบบป้องกันทางไฟฟ้า : อุปกรณ์ไฟฟ้าที่ใช้ภายในโครงการจะมีระบบ
ป้องกันและแจ้งเตือนต่าง ๆ เช่น ไฟฟ้าลัดวงจร ไฟฟ้ารั่ว กระแสไฟฟ้าเกิน จะมีการตัดวงจรไฟฟ้า
และแจ้งเตือนให้พนักงานเข้าไปตรวจสอบและแก้ไข 
 

   (ฉ) แผนปฏิบัติการฉุกเฉิน 

    บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จำกัด ได้ออกแบบข้อกำหนด
เพื่อความปลอดภัยเกี่ยวกับการป้องกันอัคคีภัยและเครื่องดับเพลิง (ตามประกาศกระทรวงมหาดไทย 
เรื่อง การป้องกันและระงับอัคคีภัยในสถานประกอบการเพื่อความปลอดภัยในการทำงานสำหรับ
ลูกจ้าง ลงวันท่ี 21 พฤศจิกายน 2534) ดังน้ี 

- ปฏิบัติตามแผนป้องกันอัคคีภัย 
- การทำงานที่มีประกายไฟและความร้อนใกล้กับวัสดุที่อาจติดไฟได้ 

ต้องจัดเตรียมเครื่องดับเพลิงตามจำนวนและชนิดท่ีเหมาะสมท่ีสามารถดับเพลิงได้ทันท่วงที 
- ห้ามสูบบุหรี่ในบริเวณที่มีป้ายห้ามสูบและพื้นที่บริเวณก่อสร้างที่ไม่มี

ป้ายอนุญาตให้สูบ และต้องเก็บขยะประเภทที่ติดไฟได้ง่าย เช่น เศษผ้า เศษกระดาษ ไว้ให้
เรียบร้อย 

- ห้ามเทน้ำมันเชื้อเพลิงของเหลวไวไฟลงไปในท่อหรือท่อระบายสิ่ง
โสโครกอ่ืน ๆ  

- ห้ามทำให้เกิดประกายไฟในบริเวณที่เก็บวัตถุไวไฟ 
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- ก่อนใช้อุปกรณ์ไฟฟ้าต้องตรวจบริเวณรอยต่อหรือข้อต่อต่าง ๆ ว่า
หนาแน่นดีหรือไม่ ถ้าหลวมเกินไปอาจเกิดประกายไฟหรือความร้อนซึ่งเป็นสาเหตุทำให้เกิด
เพลิงไหม้ได้  

- ก่อนเลิกงานต้องตัดสวิทซ์ไฟฟ้าสำหรับอุปกรณ์ไฟฟ้าที่ไม่ได้ใช้งานทุก
จุด 

- เมื่อเกิดเหตุเพลิงไหม้ ให้ผู้ที่ประสบเหตุระงับหรือดับไฟโดยใช้อุปกรณ์
ดับเพลิงที่มีอยู่ ถ้าไม่สามารถบังคับด้วยตัวเองได้ ให้แจ้งผู้บังคบับัญชาทราบโดยเร็วและ
ปฏิบัติตามแผนการดับเพลิง 

- ต้องจัดให้มีเครื่องดับเพลิงตามลักษณะของเพลิงอันเนื่องมาจากวัสดุ
หรือของเหลวที่มีใช้งานอยู่ เช่น เครื่องดับเพลิงชนิด ABC, DRY POWER CHEMICAL หนัก 
5-7 กิโลกรัม เป็นต้น โดยมีจำนวนเป็นไปตามกฎหมายกำหนด 

- จัดให้มีการฝึกอบรมดับเพลิง โดยเชิญวิทยากรจากกองดับเพลิง หน่วย
บรรเทา สาธารณภัย 
 

    เพื่อให้มีความพร้อมที่จะรับมือกับสถานการณ์ฉุกเฉินที่อาจจะเกิดขึ้น ทาง
โครงการจึงกำหนดให้มีแผนฉุกเฉิน โดยมีเป้าหมายเพื่อเป็นการควบคุมและระงับเหตุฉุกเฉินที่อาจจะ
เกิดขึ้นให้ได้เร็วที่สุด รวมทั้งเพื่อป้องกันและลดอันตรายที่จะเกิดกับพนักงานและอุปกรณ์เครื่องมือ
ต่าง ๆ ของโครงการอย่างมีประสิทธิภาพมากท่ีสุด 
 
  สำหรับการควบคุมเหตุฉุกเฉินในเวลาปฏิบัติงาน วิศวกรไฟฟ้าหรือผู้ที่ทำหน้าที่
รับผิดชอบควบคุมเหตุฉุกเฉินทั้งหมด โดยมีเจ้าหน้าที่ควบคุมความปลอดภัยให้กับพนักงานของ
โครงการทั้งหมด ส่วนนอกเวลาปฏิบตัิงาน เจ้าหน้าที่รักษาความปลอดภัยจะเป็นผู้ที่รับผิดชอบ
ควบคุมเหตุฉุกเฉินทั้งหมดจนกว่าเหตุการณ์จะสงบเป็นปกติ หรือจนกว่าวิศวกรไฟฟ้าจะเดินทางมาถึง
โรงงานและเข้ารับหน้าท่ีประสานงานฉุกเฉินต่อไป 
 
  สำหรับเหตุฉุกเฉินจะแบ่งออกเป็น 2 ระดับ คือ 
 
  เหตุฉุกเฉินระดับท่ี 1 เป็นเหตุฉุกเฉินต่าง ๆ ที่เกิดขึ้นภายในพื้นที่โครงการและไม่มี
ผลกระทบต่อภายนอกและทีมระงับเหตุฉุกเฉินของโครงการสามารถควบคุมสถานการณ์ความเสียหายท่ี
เกิดขึ้นให้อยู่ในวงที่จำกัด โดยใช้บุคลากรพนักงานของโครงการและเครื่องมือฉุกเฉินที่เตรียมไว้ใน
โครงการแล้วเหตุการณ์สงบลงได้ 
 
  เหตุฉุกเฉินระดับท่ี 2 เป็นเหตุฉุกเฉินต่าง ๆ ที่เกิดขึ้นได้ทั้งภายในและภายนอก
โครงการและทีมระงับเหตุฉุกเฉินของโครงการประเมินแล้วว่าไม่สามารถเรียกใช้แผนฉุกเฉินท่ีจัดเตรียมไว้
สำหรับเหตุฉุกเฉินระดับที่ 1 มาควบคุมสถานการณ์ของเหตุฉุกเฉินให้สงบลงได้ จำเป็นต้องใช้บุคลากร
เครื่องมือฉุกเฉินจากหน่วยงานและหน่วยงานราชการภายนอกเพ่ือเข้ามาร่วมในการควบคุมสถานการณ์
เหตุฉุกเฉินท่ีเกิดข้ึนน้ันจึงสามารถควบคุมได้ 
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 (4) กิจกรรมช่วงร้ือถอน 

  ระยะร้ือถอนท่ีเกิดจากการร้ือถอนแผงเซลล์แสงอาทิตย์และอุปกรณ์อ่ืน ๆ ซ่ึงมีอายุการ
ดำเนินงาน 25 ปี จึงเร่ิมดำเนินการร้ือถอน โดยเศษเหล็กจากการร้ือถอน ทางโครงการกำหนดให้บริษัท
ผู้รับเหมารับผิดชอบในการเก็บขนออกนอกพ้ืนท่ีหลังจากการร้ือถอน เพ่ือนำไปกำจัดให้ถูกต้องตามหลัก
วิชาการ และสำหรับแผงเซลล์แสงอาทิตย์และอุปกรณ์อ่ืน ๆ ท่ีหมดสภาพการใช้งานจะดำเนินการส่งไปรี
ไซเคิลหรือกำจัดตามข้ันตอนท่ีกฎหมายกำหนด กับบริษัทผู้ท่ีได้รับอนุญาตตามกฎหมายกำหนด ท้ังน้ี ให้
แจ้งสำนักงานคณะกิจกรรมกำกับพลังงานได้รับทราบต่อไป และปฏิบัติตามกฎหมายที่เกี่ยวข้องอย่าง
เคร่งครัด 
 

2.3.3 กิจกรรมการดําเนินงานช่วงก่อสร้าง 

 การดำเนินการก่อสร้างติดต้ังระบบผลิตไฟฟ้าด้วยพลังงานแสงอาทิตย์บนหลังคาใช้ระยะเวลา
ท้ังหมด 240 วัน หรือประมาณ 8 เดือน โดยคาดว่าจะมีคนงานก่อสร้างสูงสุดจำนวน 50 คน โดยคนงาน
ทั้งหมดทำงานแบบเช้าไป-เย็นกลับ สำหรับแผนงานการก่อสร้าง อ้างอิงดังตารางท่ี 1.4-1 ซึ่งในการ
ดำเนินงานติดต้ังแผงเซลล์แสงอาทิตย์ของโครงการมีรายละเอียด ดังน้ี 
 

1) งานติดตั้งโครงสร้าง 
   การเตรียมพื้นที่ติดตั้งอุปกรณ์และประกอบแผงเซลล์แสงอาทิตย์กับหลังคา
โรงงาน สำหรับโครงการนั้นจะอยู่บริเวณพื้นที่ว่างบนหลังคาของอาคารโรงงาน ซึ่งโครงการมีการขอ
อนุญาตปรับปรุงและดัดแปลงหลังคาอาคาร เพ่ือให้หลังคามีความม่ันคงแข็งแรง รองรับน้ำหนักของแผง
เซลล์แสงอาทิตย์ และมีความแข็งแรงทนต่อแรงกระทำจากความเร็วลมไม่ต่ำกว่า 30 เมตร/วินาที 
สำหรับพ้ืนท่ีก่อสร้างอาคารอินเวอร์เตอร์บริเวณด้านข้างของอาคาร Automobile Plant Factory จะมี
การใช้พ้ืนท่ีภายนอกอาคาร เพ่ือให้สะดวกต่อการบริหารจัดการด้านความปลอดภัย  
 
  2) การติดต้ังแผงเซลล์แสงอาทิตย์ 
   การติดตั้งแผงเซลล์แสงอาทิตย์ ได้รับการออกแบบและติดตั้งจากผู้มีความ
เชี่ยวชาญ โดยออกแบบโครงสร้างสำหรับติดตั้งแผงเซลล์อาทิตย์ (Solar Panels) ให้ติดตั้งอยู่บน
โครงสร้างท่ีปลอดภัยและแข็งแรง โดยทำมุมประมาณ 10 องศา ตามแนวของหลังคา การติดต้ังจะใช้รอก
ในการเคล่ือนย้ายแผงเซลล์แสงอาทิตย์จากพ้ืนสู่หลังคา โดยตรวจสอบเชือกและรอกก่อนใช้งาน มีตาข่าย
รองด้านล่าง เพื่อป้องกันไม่ให้อุปกรณ์หรือช่างผู้ติดตั้งพลัดตกลงสู่พื้น และติดป้ายเตือนเพื่อความ
ปลอดภัยของบุคคลที่ไม่เกี่ยวข้อง สำหรับผู้ติดตั้งต้องสวมอุปกรณ์ความปลอดภัยส่วนบุคคล อุปกรณ์
ป้องกันการตกจากท่ีสูง โดยการติดต้ังแผงจะติดต้ังแบบจับยึดบนหลังคา (Metal sheet) (รูปท่ี 2.3.3-1) 
เพ่ือให้แผงเซลล์แสงอาทิตย์ยึดติดแน่นกับหลังคาอาคาร และมีความคงทนตลอดอายุการใช้งาน 
 
  3) นํ้าใช้ในช่วงการก่อสร้าง 

   น้ำใช้ในช่วงการก่อสร้าง ประกอบด้วย 1) น้ำใช้เพ่ือการอุปโภค-บริโภคของคนงาน
ก่อสร้าง เป็นน้ำใช้สำหรับการชำระล้างต่าง ๆ รวมท้ังน้ำท่ีเกิดจากการใช้ห้องส้วม จากแนวทางการจัดทำ
รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อมโครงการหรือกิจกรรมด้านอาคาร การจัดสรรท่ีดินและบริการ
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ชุมชน, สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม, 2560 กำหนดอัตราการใช้นํ้า
สําหรับผู้อยู่อาศัย 200 ลิตร/คน/วัน แต่เน่ืองจากผู้รับเหมาเดินทางไป-กลับ ไม่มีการพักอาศัยอยู่ภายใน
บริเวณโรงงาน ดังน้ันจึงใช้อัตราการใช้น้ำเป็นร้อยละ 50 ของอัตราการใช้น้ำดังกล่าวหรือ 100 ลิตร/คน/
วัน แทน ซ่ึงคาดว่าจะมีปริมาณการใช้น้ำสูงสุด 5.0 ลูกบาศก์เมตร/วัน และน้ำใช้ในกิจกรรมการก่อสร้าง
ประมาณ 1 ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยจะเป็นน้ำสำหรับทำความสะอาดเครื่องมือและอุปกรณ์ระหว่างการ
ก่อสร้างเท่าน้ัน โดยแหล่งน้ำท่ีใช้สำหรับกิจกรรมการก่อสร้างจะรับน้ำประปามาจากบริษัท เอสอีไอ ไทย 
อิเล็คทริค คอนดัตเตอร์ จำกัด (หนังสือยินยอมให้ใช้ระบบสาธารณูปโภคร่วมกับโครงการ ดังภาคผนวก 

ฌ) ส่วนน้ำด่ืมทางโครงการกำหนดให้ผู้รับเหมาจัดเตรียมถังน้ำด่ืมไว้ยังจุดต่าง ๆ ในพ้ืนท่ีโครงการไว้อย่าง
เพียงพอ 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปท่ี 2.3.3-1 ตัวอย่างการติดตั้งแผงเซลล์แสงอาทิตย์ ขนิดติดต้ังบนหลังคา 
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  4) การคมนาคมขนส่งในช่วงก่อสร้าง 

   การคมนาคมในการก่อสร้างเพื่อติดตั้งแผงเซลล์แสงอาทิตย์ คือ กิจกรรมในการ
ขนส่งเคร่ืองจักร อุปกรณ์และวัสดุก่อสร้าง โดยเฉพาะแผงเซลล์แสงอาทิตย์ขนส่งจากโรงงานผลิตแผง
เซลล์แสงอาทิตย์ จากท่าเรือแหลมฉบัง จำนวน 98 แผง เฉพาะพื้นที่ส่วนผลิตลวดอลูมิเนียมแห่งที่ 2 
(A8#2) จากจำนวนรวมทั้งหมด 4,068 แผง และคนงานสูงสุดจำนวน 50  คน รายละเอียดดังแสดงใน
ตารางท่ี 2.3.3-1 โดยการขนส่งอุปกรณ์ก่อสร้างและขนส่งคนงานจะใช้เส้นทางบนทางหลวงแผ่นดิน
หมายเลข 331 มุ่งหน้าไปตำบลบ่อวินเพื่อเข้าสู่ตำบลมาบยางพร และเข้าสู่พื้นที่โครงการโดยใช้ถนน
ภายในนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิต้ี ระยอง ดังรูปท่ี 2.3.3-2 

 

ตารางท่ี 2.3.3-1 

การคมนาคมขนส่งในช่วงก่อสร้าง 

ประเภทของการขนส่ง ความถ่ี (เท่ียว/วัน) 

รถขนส่งพนักงาน 

- รถปิคอัพ  20 เท่ียว/วัน (จำนวน 10 คัน) 
รถขนส่งอุปกรณ์ก่อสร้าง 

- รถบรรทุกแผงเซลล์แสงอาทิตย์ (18 ล้อ) 1 เท่ียว/วัน (จำนวน 1 วัน) 
- รถบรรทุกขนาดกลาง (4 ล้อ) 1 เท่ียว/วัน
- รถบรรทุกขนาดกลาง (10 ล้อ) 1 เท่ียว/วัน 

ท่ีมา : บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จำกัด, 2566 

 

 

รูปท่ี 2.3.3-2 เส้นทางการขนส่งอุปกรณ์ก่อสร้างเข้าสู่พ่ืนท่ีโครงการ



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ท่ีอาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพส่ิงแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (คร้ังท่ี 3) บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด  

406612                                              2-35                     บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จํากัด  

  5) มลพิษและการควบคุม 
 
   (ก) มลพิษทางอากาศ 
    ในช่วงก่อสร้างการฟุ้งกระจายของฝุ่นละอองและสารมลพิษทางอากาศอ่ืน ๆ 
จากการใช้เคร่ืองจักรและยานพาหนะเพ่ือการลำเลียงวัสดุและอุปกรณ์ในการก่อสร้างเข้าสู่โครงการ ซ่ึง
การป้องกันการฟุ้งกระจายของฝุ่นสามารถทำได้ โดยการฉีดพรมน้ำในบริเวณพื้นที่ก่อสร้างและถนน
ทางเข้าออกโครงการ อย่างน้อยวันละ 2 คร้ัง 
 
   (ข) มลพิษทางเสียง 
    ในช่วงก่อสร้างในแต่ละกิจกรรมจะก่อให้เกิดเสียงดังแตกต่างกันไป ข้ึนอยู่กับ
เคร่ืองจักรและลักษณะงานในช่วงก่อสร้าง (ตารางท่ี 2.3.3-2) อย่างไรก็ตามระดับเสียงดังกล่าว สามารถ
ควบคุมได้ โดยการกำหนดช่วงเวลาในการก่อสร้างเพ่ือป้องกันผลกระทบท่ีจะเกิดข้ึนต่อชุมชนในช่วงเวลา 
08.00 - 17.00 น. และช้ีแจงให้บริษัทรับเหมารับทราบเพ่ือปฏิบัติอย่างเคร่งครัด 
 

ตารางท่ี 2.3.3-2 
ระดับความดังของเสียงท่ีเกิดข้ึนในช่วงก่อสร้าง 

 
กิจกรรม ค่าระดับเสียง dB (A) 

การปรับปรุงโครงสร้างหลังคา 79
การติดต้ังโครงสร้าง 80
การเก็บงานและงานตกแต่ง 84
ท่ีมา: Canter Larry, Environmental Impact Assessment McGraw Hill, lnc, 1977  
 (วัดท่ีระยะ 15 เมตร จากจุดกำเนิดเสียง) 
 

   (ค) การจัดการส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้ว  
    สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้วท่ีเกิดข้ึนจำแนกได้เป็น 2 ประเภท ดังน้ี 
 
    ก) ส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้วจากการอุปโภค-บริโภคของคนงาน

ก่อสร้าง ได้แก่ เศษอาหาร ภาชนะบรรจุอาหาร (ถุงพลาสติก กล่องโฟม เป็นต้น) ประมาณ 40 กิโลกรัม/
วันหรือ 0.04 ตัน/วัน (คำนวณจากอัตราการเกิดขยะมูลฝอย 0.8 กิโลกรัม/คน/วัน x 50 คน) จัดให้มีถัง
รองรับขยะมูลฝอยขนาด 200 ลิตร มีฝาปิดมิดชิดเพื่อรองรับขยะมูลฝอยดังกล่าวที่เกิดขึ้นก่อนส่งให้
หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากองค์การบริหารส่วนตำบลมาบยางพรมารับไปกำจัด 
 
    ข) เศษวัสดุจากกิจกรรมการก่อสร้าง อาทิ เศษเหล็ก เศษไม้ เศษอิฐ เป็น
ต้น โครงการกำหนดให้บริษัทรับเหมารับผิดชอบในการเก็บขนไปกำจัด นำกลับมาใช้ใหม่หรือขายให้แก่
ผู้รับซื้อของเก่าต่อไปตามนโยบายของบริษัทรับเหมาดังกล่าวและห้ามจัดวางเศษวัสดุก่อสร้างใกล้กับ
ระบบรางระบายน้ำ  



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ท่ีอาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพส่ิงแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (คร้ังท่ี 3) บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด  
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    ซึ่งรายละเอียดแสดงในตารางท่ี 2.3.3-3 ซึ่งเศษวัสดุจากกิจกรรมการ
ก่อสร้างกำหนดให้บริษัทรับเหมารวบรวมและหมุนเวียนนำกลับมาใช้ใหม่ท้ังหมด ส่วนส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุ
ไม่ใช้แล้วจากการอุปโภค-บริโภคของคนงานก่อสร้างจะให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตรับไปกำจัดโครงการ
กำหนดให้บริษัทรับเหมาก่อสร้างดำเนินการรับผิดชอบและจัดการส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้วตลอดช่วง
ก่อสร้าง ซึ่งสามารถควบคุมบริษัทรับเหมาได้จากการระบุไว้ในสัญญาจ้างงานของโครงการ ในกรณีที่
บริษัทรับเหมาไม่ปฏิบัติตามสัญญาจ้าง โครงการจะทำการตักเตือนก่อนในข้ันต้นและหากพบว่ามีการทำ
ความผิดซ้ำอีกจะทำการเรียกปรับค่าเสียหายในข้ันถัดไป เป็นต้น พร้อมกับให้นำไปกำจัดอย่างถูกต้อง  
 

ตารางท่ี 2.3.3-3 
ขยะมูลฝอยท่ัวไปและกากของเสียท่ีเกิดจากกิจกรรมในช่วงก่อสร้างและการจัดการ 

 
ประเภท ปริมาณโดยประมาณ การจัดการ 

เศษวัสดุจากกิจกรรมการก่อสร้าง 
- เศษวัสดุจากการก่อสร้าง 
 (เศษเหล็ก) 
- เศษวัสดุจากบรรจุภัณฑ์เพ่ือ
 การขนส่งแผง solar cell  
 (เศษไม้พาเลท, กระดาษลัง, 
 พลาสติก และอ่ืน ๆ) 

 

1 ตัน1/  
 

3.50 ตัน1/ 

 

กำหนดให้บริษัทรับเหมารวบรวมและ
หมุนเวียนนำกลับมาใช้ใหม่ให้มากท่ีสุด 
ส่วนที่ไม่สามารถนำกลับมาใช้ใหม่ได้ 
โครงการได้กำหนดให้บริษัทรับเหมา
รับผิดชอบในการเก็บขนออกนอกพื้นที่
ก่อสร้าง เพื่อนำไปกำจัดให้ถูกต้องตาม
หลักวิชาการ 

สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้วจาก
การอุปโภค-บริโภคของคนงาน
ก่อสร้าง 
- เศษอาหาร ภาชนะ บรรจุ

อาหาร (ถุงพลาสติก กล่อง
โฟม เป็นต้น) 

 

 
สูงสุดประมาณ  

50 กิโลกรัม/วัน (คำนวณจาก
อัตราการเกิดขยะมูลฝอย  

1 กิโลกรัม/คน/วัน x 50 คน)

 
จัดให้มีถังรองรับขยะมูลฝอยขนาด 200 
ลิตร มีฝาปิดมิดชิด ติดตั้งตามจุดต่าง ๆ 
อย่างเพียงพอ เพื่อรองรับขยะมูลฝอย
ดังกล่าวที่เกิดขึ้นก่อนให้หน่วยงานที่
ได้รับอนุญาตรับไปกำจัด 

ท่ีมา : บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จำกัด, 2566 

 

   (ง) นํ้าเสียและส่ิงปฏิกูล 
    น้ำเสียที่เกิดจากกิจกรรมก่อสร้างและน้ำเสียที่เกิดจากกิจวัตรประจำวันของ
คนงาน ในปริมาณ 4.0 ลูกบาศก์เมตร/วัน จะถูกบำบัดด้วยระบบบำบัดน้ำเสียแบบสำเร็จรูปท่ีมีอยู่แล้วใน
ปัจจุบัน ก่อนจะส่งไปบำบัดยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางทางชีวภาพของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ 
ระยอง โดยไม่มีการระบายท้ิงลงสู่แหล่งน้ำสาธารณะ 
 



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ท่ีอาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพส่ิงแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (คร้ังท่ี 3) บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด  
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  6) อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
   โครงการจะคัดเลือกบริษัทรับเหมา โดยมีข้อตกลงเก่ียวกับเง่ือนไขด้านอาชีวอนามัย
และความปลอดภัยกับบริษัทรับเหมาท่ีได้รับการคัดเลือกและระบุเป็นข้อตกลงในสัญญาว่าจ้างในการปฏิบัติ
ตามกฎหมายด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยท่ีมีผลบังคับใช้ในปัจจุบันของประเทศและเก่ียวข้องกับ
กิจกรรมของโครงการ 
 
   (ก) ผู้ควบคุมงานความปลอดภัยในการทํางาน 
    โครงการจะจัดให้มีผู้ควบคุมงานทำหน้าท่ีตรวจความปลอดภัยในการทำงานก่อน
การทำงานและขณะทำงานทุกข้ันตอนเพื่อให้เกิดความปลอดภัยสอดคล้องตามกฎกระทรวง (กระทรวง
แรงงาน) กำหนดมาตรฐานในการบริหารจัดการและดำเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและ
สภาพแวดล้อมในการทำงานเก่ียวกับงานก่อสร้าง พ.ศ. 2564 ดังสรุปในตารางท่ี 2.3.3-4 
 

   (ข) ระบบใบอนุญาตทํางาน 
    ระบบใบอนุญาตทำงาน เป็นระบบที่สามารถประกันความปลอดภัยในการ
เข้าปฏิบัติงานในเขตโรงงาน โดยเฉพาะเพื่อประกันความปลอดภัยต่อผู้เข้าปฏิบัติงานในการซ่อมบำรุง 
และประกันความเสียหายต่อเคร่ืองจักรและอุปกรณ์ต่าง ๆ ในเขตกระบวนการผลิต 
 

   (ค) อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) 
    อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล เป็นอุปกรณ์ท่ีพนักงานทุกคนต้องสวมขณะ
ปฏิบัติงานในเขตบริเวณโรงงานเพ่ือใช้ป้องกันอันตรายท่ัวไปท่ีอาจเกิดข้ึนได้ตามกฎกระทรวง (กระทรวง
แรงงาน) กำหนดมาตรฐานในการบริหารจัดการ และดำเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและ
สภาพแวดล้อมในการทำงานเก่ียวกับงานก่อสร้าง พ.ศ. 2564 
 
   (ง) การตรวจสอบความปลอดภัย 
    เจ ้าหน้าท ี่ความปลอดภัยจะเป็นผ ู้ร ับผ ิดชอบในการตรวจสอบความ
ปลอดภัยต่าง ๆ ทั้งในส่วนของอาคารสถานที่ สภาพแวดล้อมโดยรอบโครงการ ซึ่งจะต้องอยู่ในสภาพ
ที่ไม่เป็นอันตรายในการทำงานของคนงานและบุคคลรอบพื้นที่ นอกจากนี้ยังต้องดูแลในส่วนของการ
ใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลท่ีถูกต้องและเหมาะสม ซ่ึงเป็นส่วนสำคัญในการลดอุบัติเหตุต่าง 
ๆ จากการทำงานได้ หากพบความผิดปกติใด ๆ เกิดขึ้นจะต้องรายงานและเสนอแนวทางแก้ไขให้ผู้
ควบคุมการก่อสร้างทราบและดำเนินการแก้ไขทันที 
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   (จ) แผนรองรับกรณีเหตุฉุกเฉินต่าง ๆ 

    แผนฉุกเฉินในช่วงกิจกรรมการก่อสร้างของโครงการแสดงดังรูปท่ี 2.3.3-3

และมีรายละเอียดดังน้ี 
ก) เม่ือตรวจพบการเกิดอุบัติเหตุ บุคคลท่ีอยู่ใกล้สถานท่ีเกิดเหตุมากท่ีสุด

จะต้องทำหน้าท่ีเป็นผู้ประสานงานทันที หยุดกิจกรรมใด ๆ ที่ทำอยู่และประกาศให้ผู้ท่ีไม่เกี่ยวข้องออก
จากพ้ืนท่ี ด้วยการส่ือสารวิธีต่าง ๆ เช่น โทรศัพท์ วิทยุส่ือสาร เป็นต้น 

ข) ผู้ประสานงานจะต้องตัดสินใจว่าควรให้ความช่วยเหลือส่วนใดที่เป็น
เหตุฉุกเฉินท่ีจำเป็นจะต้องช่วยเหลือก่อน 

ค) ทางโครงการจะต้องติดแผนผังโครงการและหมายเลขโทรศัพท์ แสดง
ในตำแหน่งท่ีโดดเด่นบริเวณพ้ืนท่ีของโครงการ เพ่ือใช้ติดต่อส่ือสารกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 
    ง) แผนผังพื้นที่ของโครงการและเบอร์โทรศัพท์จะต้องมีการตรวจสอบ
อย่างสม่ำเสมอ โดยเจ้าหน้าท่ีอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
    จ) จะต้องรายงานข้อมูลที่เกี่ยวข้องทั้งหมดของเหตุการณ์และรายงาน
ผู้จ ัดการโครงการภายใน 24 ชั่วโมง เพื่อทำการการสืบสวนอย่างเต็มที่เพ ื่อหาข้อเท็จจริงและ
คำแนะนำท่ีเหมาะสม เพ่ือเป็นการป้องกันการเกิดกรณีเหตุฉุกเฉินในอนาคต 
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ตารางที่ 2.3.3-4 

อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยตามลักษณะงาน 

ลําดับ 

ลักษณะงาน 

หม
วก

นิร
ภัย

 

ที่ก
รอ

งอ
าก

าศ
สํา

หรั
บค

รอ
บจ

มูก
แล

ะป
าก

กัน
ฝุ่น

 

ชุด
หน้

าก
าก

ป้อ
งก

ันส
าร

พ
ิษ 

กร
ะบ

ังห
น้า

ลด
แส

งห
รือ

แว่
นต

าล
ดแ

สง
 

แว่
นต

านิ
รภั

ย 

ปลั๊
กล

ดเ
สีย

งห
รือ

คร
อบ

หูล
ดเ

สีย
ง 

แผ่
นป

ิดห
น้า

อก
กัน

ปร
ะก

าย
ไฟ

 

เข็
มขั

ดนิ
รภั

ยพ
ร้อ

มส
าย

หรื
อเ

ชือ
กช่

วย
ชีวิ

ต 

ถุง
มือ

ผ้า
หรื

อห
นัง

 

ถุง
มือ

ยา
ง 

ถุง
มือ

ยา
งที่

กัน
อัน

ตร
าย

จา
กส

าร
เค

มีก
ระ

เด็
น 

รอ
งเ
ท้า

พื้
นย

าง
หุ้ ม

ส้น
หรื

อร
อง

เท้
าน

ิรภั
ย 

รอ
งเ
ท้า

ยา
งหุ้

มแ
ข้ง

 

รอ
งเ
ท้า

พื้
นย

าง
หุ้ม

ส้น
 

1. งานไม้หรืองานสี  - - -  - - - - - - - - 

2. งานเหล็ก งานอุโมงค์หรืองานประกอบ ติดตั้ง ซ่อมบำรุงยก ขน แบกหรือหามของ
หนักอันอาจเกิดอันตรายร้ายแรง 

 - - - - - - -  - -  - - 

3. งานประปาหรืองานติดตั้งกระจก  - - - - - - -  - - - - 

4. งานก่ออิฐ ฉาบปูนหรือตกแต่งผิวปูน  - - - - - - -  - - - - 

5. งานคอนกรีต เช่น ผสมปูนซีเมนต์ เทคอนกรีต  - - - - - - - -  - -  - 
6. งานเชื่อมหรืองานติดชิ้นงานด้วยไฟฟ้า ก๊าซหรือพลังงานอื่น - - -  - -  -  - -  - - 
7. งานตัด รื้อถอน สกัด ทุบหรือเจาะวัสดุที่เป็นฝุ่น   - -  - - -  - -  - - 
8. งานที่มีเสียงดังเกินที่กำหนดในกฎกระทรวงว่าด้วยความปลอดภัยเกี่ยวกับเสียง - - - - -  - - - - - - - - 
9. งานสารพิษ  -  - - - - - - -  - - 

10. งานกระเช้าแขวน นั่งร้านแขวนหรืองานที่มีลักษณะโล่งแจ้งในที่สูงตั้งแต่ 4 เมตร ขึ้นไป  - - - - - -  - - - - - 

ที่มา : กฎกระทรวง (กระทรวงแรงงาน) กำหนดมาตรฐานในการบริหารจัดการ และดำเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับงานก่อสร้าง พ.ศ. 2564 
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รูปที่ 2.3.3-3 แผนฉุกเฉินในระยะก่อสร้างของโครงการ  

ห้องพยาบาล  
บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค 

คอนดัคเตอร์ จำกัด 

ในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 
ไฟไหม้ อุบัติเหตุ อื่น ๆ 

รายงาน

หัวหน้าคนงาน/หัวหน้างาน 
ผู้อยู่ใกล้เหตุการณ์ 

ไม่บาดเจ็บ บาดเจ็บหรือเกิดเพลิงไหม้

โรงพยาบาลปิยะเวช ระยอง 
โทร 038-020100 

หัวหน้าผู้ดูแล
สถานที่ก่อสร้าง

หากมีความจําเป็นผู้จัดการฝ่ายบริหาร/
ผู้จัดการฝ่ายวิศวกรรม

สถานีตำรวจภูธรปลวกแดง
โทร 038-659201 

เจ้าหน้าที่ความปลอดภัย 

สืบสวนหาสาเหตุ

วิศวกรดูแลโครงการ

ผู้จัดการโครงการอาวุโส

กรรมการผู้จัดการ 

ผู้จ้าง 
ทำการป้องกันโดยการประชุมเกี่ยวกับ

อาชีวอนามัยและความปลอดภัย
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2.3.4 การเปล่ียนแปลงสัดส่วนการใช้ประโยชน์ท่ีดินและผังพ้ืนท่ีโครงการ 

 เนื่องจากปัจจุบันการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) อนุญาตให้บริษัทฯ ใช้ที่ดินใน
แปลงที่ดินเลขที่ A218, A227, A228 และ A231 ซึ่งมีขนาดพื้นที่ประมาณ 78.16 ไร่ (125,056 ตาราง
เมตร) ส่วนพื้นที่อีกประมาณ 6.43 ไร่ (แปลงที่ดินเลขที่ A258 และ A230) ปัจจุบันยังอยู่ในสถานะเป็น
พื้นที่สาธารณะ (ดังรูปท่ี 2.3.4-1 ภาพถ่ายท่ี 2.3.4-1 และภาพถ่ายท่ี 2.3.4-2) ซึ่งอยู่ระหว่างการ
ดำเนินการขอเพิกถอนพื้นที่โดยบริษัท อมตะซิตี้ ระยอง จำกัด โดยแบ่งการใช้พื้นที่ออกเป็น 6 ส่วนหลัก 
(ดังตารางท่ี 2.3.4-1 และรูปท่ี 2.3.4-2) ประกอบด้วย 
 

(1) โรงงานผลิตลวดทองแดง 17.70 ไร่ (เป็นพ้ืนท่ีสาธารณะประมาณ 0.70 ไร่) 
(2) โรงงานผลิตสายไฟอลูมิเนียมรถยนต์ 10.69 ไร่ 
(3) โรงงานผลิตอลูมิเนียม 13.71 ไร่ ประกอบด้วย หน่วยผลิตเส้นลวดอลูมิเนียมและหน่วยผลิตลวด

อลูมิเนียม 12.03 ไร่ และหน่วยผลิตแท่งอลูมิเนียมผสมอัลลอย 1.68 ไร่ (เป็นพื้นที่สาธารณะ
ประมาณ 0.34 ไร่) โดยสัดส่วนการใช้ประโยชน์ที่ดินในพื้นที่ของโรงงานผลิตอลูมิเนียมดัง
แสดงในตารางท่ี 2.1-2 

(4) พ้ืนท่ีสาธารณูปโภคส่วนกลางซ่ึงใช้ร่วมกัน 10.85  ไร่ ได้แก่ สำนักงาน โรงอาหาร ป้อมยามและท่ี
พักคนขับรถ พ้ืนท่ีจอดรถยนต์ สถานีไฟฟ้าย่อย พ้ืนท่ีถังเก็บน้ำ สถานีจ่ายก๊าซธรรมชาติ ระบบ
บำบัดน้ำเสียแบบสำเร็จรูป พื้นที่ถนน และบ่อพกัน้ำทิ้ง เป็นต้น (เป็นพ้ืนท่ีสาธารณะประมาณ 
0.12 ไร่) 

(5) พ้ืนท่ีสีเขียว 9.13 ไร่  
(6) พื้นที่ว่างสำหรับการพัฒนาในอนาคต 22.51 ไร่ (เป็นพื้นที่สาธารณะประมาณ 5.27 ไร่
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(7)  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

   รูปที่ 2.3.4-1   พื้นที่แสดงแปลงที่ดินของบริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด  

(พื้นที่สาธารณะ)

(พื้นที่สาธารณะ)

: จุดยืนถ่ายภาพ 

A 

B 

A 
B 

ดูภาพถ่ายที่ 2.3.2-1  ประกอบ 
ดูภาพถ่ายที่ 2.3.2-2  ประกอบ 



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ท่ีอาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพส่ิงแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (คร้ังท่ี 3)    บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด  
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ภาพถ่ายที่ 2.3.4-2 สภาพพ้ืนท่ีท่ัวไปของพ้ืนท่ีสาธารณะ (แปลงท่ีดิน A258)  

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพถ่ายที่ 2.3.4-3 สภาพพ้ืนท่ีท่ัวไปของพ้ืนท่ีสาธารณะ (แปลงท่ีดิน A230) 
 

 

บริเวณพ้ืนท่ีสาธารณะ

บริเวณพ้ืนท่ีสาธารณะ

A 

B 



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ท่ีอาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพส่ิงแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (คร้ังท่ี 3)    บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด  
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ตารางที่ 2.3.4-1 
พ้ืนท่ีของบริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด  

 
พ้ืนท่ี ขนาดพ้ืนท่ี (ไร่) ร้อยละ 

1. โรงงานผลิตลวดทองแดง1/ 17.00 20.10 
2. โรงงานผลิตอลูมิเนียม2/ 13.37 15.81 
3. โรงงานผลิตสายไฟอลูมิเนียมรถยนต์ 10.69 12.64 
4. สาธารณูปโภคส่วนกลางซ่ึงใช้ร่วมกัน3/ 10.73 12.68 
5. พ้ืนท่ีสีเขียว 9.13 10.79 
6. พ้ืนท่ีว่างสำหรับการพัฒนาในอนาคต4/ 17.24 20.38 

รวมพ้ืนท่ีท่ีได้รับอนุญาตจาก กนอ. 78.16 92.40 

7. พ้ืนท่ีสาธารณะ 6.43 7.60 
รวมพ้ืนท่ีท้ังหมด 84.59 100.00 

 หมายเหตุ: 1/ โรงงานผลิตลวดทองแดง มีพ้ืนท่ีท้ังหมดประมาณ 17.70 ไร่ ประกอบด้วย พ้ืนท่ีท่ีได้รับอนุญาตให้ใช้ท่ีดินแล้ว 
ประมาณ 17.00 ไร่ และพ้ืนท่ีท่ียังเป็นพ้ืนท่ีสาธารณะอีกประมาณ 0.70 ไร่  

                 2/โรงงานผลิตอลูมิเนียม มีพ้ืนท่ีท้ังหมดประมาณ 13.71  ไร่ ประกอบด้วย พ้ืนท่ีท่ีได้รับอนุญาตให้ใช้ท่ีดินแล้ว 
ประมาณ 13.37 ไร่ และพ้ืนท่ีท่ียังเป็นพ้ืนท่ีสาธารณะอีกประมาณ 0.34 ไร่ 

                 3/พ้ืนท่ีสาธารณูปโภคส่วนกลางซ่ึงใช้ร่วมกัน เช่น สำนักงาน โรงอาหาร ป้อม รปภ. และท่ีพักคนขับรถ พ้ืนท่ี
จอดรถยนต์ สถานีไฟฟ้าย่อย พ้ืนท่ีถังเก็บน้ำ ระบบบำบัดน้ำเสียแบบสำเร็จรูป สถานีจ่ายก๊าซธรรมชาติ 
พื้นที่ถนนและบ่อพักน้ำทิ้ง เป็นต้น ประกอบด้วย พ้ืนท่ีท่ีได้รับอนุญาตให้ใช้ท่ีดินแล้ว ประมาณ 10.85  ไร่ 
และพ้ืนท่ีท่ียังเป็นพ้ืนท่ีสาธารณะประมาณ 0.12 ไร่ 

 4/พื้นที่ว่างสำหรับการพัฒนาในอนาคตประมาณ 22.51 ไร่ ประกอบด้วย พ้ืนท่ีท่ีได้รับอนุญาตให้ใช้ท่ีดิน
แล้ว ประมาณ 17.24 ไร่ และพ้ืนท่ีท่ียังเป็นพ้ืนท่ีสาธารณะอีกประมาณ 5.27 ไร่ 

ท่ีมา : บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จำกัด, 2566 
 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ที่อาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพสิ่งแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 

ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลติลวดทองแดง (ครัง้ที่ 3)                       บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทรคิ คอนดัคเตอร์ จํากัด  
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รูปที่ 2.3.4-4 ผังพืน้ที่โครงการของบริษัท เอสอีไอ ไทย อิเลค็ทรคิ คอนดัคเตอร์ จํากัด (โครงการปัจจุบัน) 



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ท่ีอาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพส่ิงแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (คร้ังท่ี 3) บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็กทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด  
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  ภายหลังการเปล่ียนแปลงฯ โครงการมีแผนท่ีจะติดต้ังเซลล์แสงอาทิตย์ชนิดติดต้ังบนหลังคา
โรงงาน ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ โครงการมีแผนท่ีจะติดตั้งเซลล์แสงอาทิตย์ชนิดติดต้ังบนหลังคาโรงงาน 
โดยมีขนาดกำลังการผลิตไฟฟ้ารวม 1.875 เมกะวัตต์ (MWAC) (1,875.00 เควีเอ (kVAAC)) ไฟฟ้าที่ผลิตได้
ท้ังหมดจะใช้ภายในโรงงานท้ัง 3 โรงของบริษัทฯ จึงมีความจำเป็นต้องปรับปรุงการใช้ประโยชน์พ้ืนท่ีว่างบน
หลังคาอาคารโรงงาน เพื่อเตรียมพื้นที่สำหรับติดตั้งแผงเซลล์แสงอาทิตย์ และระบบความปลอดภัยภายใน
พื้นที่โครงการให้เหมาะสมและสอดคล้องกับการใช้งาน ดำเนินการโดยบริษัท คันไซ เอนเนอร์จี โซลูชั่นส์ 
(ประเทศไทย) จำกัด โดยโครงการโอนสิทธิการใช้ท่ีดินและรับซ้ือไฟฟ้าดังกล่าว เพ่ือนำมาใช้ภายในบริษัท เอส
อีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จำกัด ร่วมกับไฟฟ้าที่รับมาจากการไฟฟ้าส่วนภูมิภาค นอกจากการใช้
ประโยชน์บนพื้นที่หลังคาเพื่อติดตั้งแผงเซลล์แสงอาทิตย์แล้ว โครงการต้องจัดหาพื้นที่ภายนอกอาคารเพื่อ
ติดตั้งอาคารอินเวอร์เตอร์ที่ทำหน้าที่แปลงกระแสไฟฟ้าตรงเป็นกระแสไฟฟ้าสลับก่อนนำไปใช้ในโรงงาน 
รวมทั้งระบบน้ำใช้สำหรับล้างทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการผลิต
กระแสไฟฟ้าและพื้นที่เก็บกากของเสียประเภทแผงเซลล์เสื่อมสภาพ/ชำรุด ทั้งนี้บริษัท คันไซ เอนเนอร์จี 
โซลูช่ันส์ (ประเทศไทย) จำกัด โดยโครงการโด้โอนสิทธิการใช้พ้ืนท่ีหลังคาอาคารท่ีติดต้ังแผงเซลล์แสงอาทิตย์
และพื้นท่ีโดยรอบที่เก่ียวข้อง รวมท้ังรับซ้ือไฟฟ้าดังกล่าวเพื่อนำมาใช้ภายในบริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค 
คอนดัคเตอร์ จำกัด ร่วมกับไฟฟ้าท่ีรับมาจากการไฟฟ้าส่วนภูมิภาค นอกจากการใช้ประโยชน์บนพ้ืนท่ีหลังคา
เพ่ือติดต้ังแผงเซลล์แสงอาทิตย์แล้ว โครงการต้องจัดหาพ้ืนท่ีภายนอกอาคารเพ่ือติดต้ังอาคารอินเวอร์เตอร์ท่ีทำ
หน้าที่แปลงกระแสไฟฟ้าตรงเป็นกระแสไฟฟ้าสลับก่อนนำไปใช้ในบริษัทฯ รวมท้ังระบบน้ำใช้สำหรับล้างทำ
ความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการผลิตกระแสไฟฟ้าและพื้นที่เก็บกากของเสีย
ประเภทแผงเซลล์แสงอาทิตย์เส่ือมสภาพ/ชำรุด โดยมีรายละเอียดดังน้ี 
 

(1) ขอเปล่ียนแปลงการใช้ประโยชน์พ้ืนท่ีสีเขียวบางส่วน 

  เนื่องจากบริษัท คันไซ เอนเนอร์จี โซลูชั่นส์ (ประเทศไทย) จำกัด ขอใช้พื้นที่ว่างบริเวณ
ด้านข้างของอาคาร Automobile Wire Plant Factory ซ่ึงเดิมระบุเป็นพ้ืนที่สีเขียวของโครงการ (อ้างอิงรูป
ท่ี 2.3.5-1 และดังภาพถ่ายท่ี 2.3.4-3) ขนาดความกว้าง 3.55 เมตร x ความยาว 36.75 เมตร หรือคิดเป็น
พื้นที่ 130.46 ตารางเมตร ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ จะใช้เป็นพื้นที่อาคารอินเวอร์เตอร์และระบบน้ำใช้
สำหรับล้างทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์ (อ้างอิงรูปท่ี 2.3.2-3 ถึงรูปท่ี 2.3.2-4) ดังน้ันโครงการจึง
จัดหาพ้ืนท่ีบริเวณลานจอดรถยนต์แห่งท่ี 1 บริเวณเกาะกลางมาใช้เป็นพ้ืนท่ีสีเขียวทดแทน โดยมีขนาดพ้ืนท่ี
เท่าเดิม (130.46 ตารางเมตร) จึงไม่ส่งผลให้สัดส่วนการใช้ประโยชน์ที่ดิน (พื้นที่สีเขียว) ของโครงการ
เปล่ียนแปลงไปจากเดิม 
 
  ท้ังน้ีจากแนวทางการจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อมสำหรับโครงการหรือ
กิจการด้านอุตสาหกรรมและระบบสาธารณูปโภคท่ีสนับสนุน (ปรับปรุงคร้ังที่ 1) กลุ่มงานอุตสาหกรรม กอง
วิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อม สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดล้อม (ส.ผ.) ฉบับ
เดือนพฤศจิกายน 2558 หัวข้อ 2.9 พ้ืนท่ีสีเขียวและแนวกันชน โดยกำหนดให้ “1) แสดงรายละเอียด



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ท่ีอาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพส่ิงแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (คร้ังท่ี 3) บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็กทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด  
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พื้นที่สีเขียวและแนวกันชน ระบุขนาดและสัดส่วนร้อยละของพื้นที่สีเขียวภายในโครงการเทียบกับพื้นที่
ท้ังหมด ท้ังน้ีต้องมีพ้ืนท่ีสีเขียวไม่น้อยกว่าร้อยละ 5 ของพื้นท่ีโครงการ โดยไม่นับรวมพ้ืนท่ีส่วนท่ีใช้เป็นเกาะ
กลางถนน และควรเป็นพื้นที่ที่เป็นแนวป้องกัน (Protection Strip) หรือพื้นที่แนวกันชน (Buffer Zone) 
โดยรอบโครงการ รวมท้ังกำหนดระยะถอยร่นของพ้ืนท่ีท่ีเป็นแนวป้องกัน (Protection Strip) หรือพ้ืนท่ีแนว
กันชน (Buffer Zone) จากแนวเขตโครงการโดยรอบที่เหมาะสมตามหลักการในการป้องกันมลพิษ และ
เป็นไปตามหลักเกณฑ์ ข้อกำหนดของหน่วยงานราชการท่ีเก่ียวข้อง....” 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ภาพถ่ายท่ี 2.3.4-3   พ้ืนท่ีสีเขียวบริเวณด้านข้างอาคาร Automobile Wire Plant Factory 

ก่อนการเปล่ียนแปลงฯ 

 
 จากข้อกำหนดตาม Guideline ข้างต้น พบว่า พื้นที่สีเขียวบริเวณลานจอดรถยนต์แห่งที่ 1 ของ
โครงการ ไม่เข้าข่ายเป็นพ้ืนท่ีบริเวณเกาะกลางถนน เน่ืองจากพ้ืนท่ีดังกล่าวเป็นลานจอดรถยนต์ไม่ใช่แนวถนน
ท่ีใช้สัญจร ซ่ึงพ้ืนท่ีดังกล่าวมีลักษณะเป็นเกาะกลางอยู่บริเวณลานจอดรถยนต์ เน่ืองจากเป็นพ้ืนท่ีส่วนท่ีเหลือ
จากการแบ่งช่องจอดรถยนต์ให้ได้มากที่สุดและถูกต้องตามมาตรฐานท่ีกำหนด โดยปัจจุบันโครงการใช้พ้ืนท่ี
ดังกล่าวเป็นพ้ืนท่ีเพ่ือการสันทนาการ (พักผ่อน) สำหรับพนักงานหรือผู้ท่ีมาติดต่องานด้วย โดยมีศาลาน่ังพัก
คอยต้ังอยู่ แต่เพ่ือเพ่ิมความสวยงามและทัศนียภาพโดยรวมของบริษัทฯ จึงได้มีการจัดสวนในบริเวณดังกล่าว
ด้วย (ดังภาพถ่ายท่ี 2.3.4-4) โดยพื้นที่นี้ไม่ได้ถูกผนวกรวมเป็นพื้นที่สีเขียวของโครงการไว้ในรายงาน 
EIA/EHIA แต่อย่างใด ดังน้ัน โครงการจึงจะนำพ้ืนท่ีเฉพาะบริเวณเกาะกลางลานจอดรถยนต์แห่งท่ี 1 ใช้เป็น
พื้นที่สีเขียวทดแทนพื้นที่ก่อสร้างอาคารอินเวอร์เตอร์และระบบน้ำใช้สำหรับล้างทำความสะอาดแผงเซลล์
แสงอาทิตย์ของระบบผลิตไฟฟ้าจากเซลล์แสงอาทิตย์บนหลังคา ดังน้ัน ภายหลังการเปล่ียนแปลงฯ โครงการ
จึงขอปรับลดขนาดพื้นที่ลานจอดรถยนต์แห่งที่ 1 จากเดิมมีขนาดพื้นที่ 1,766 ตารางเมตร เหลือเป็น 
1,635.44 ตารางเมตร (ลดลง 130.46 ตารางเมตร) แต่ขนาดพ้ืนท่ีสีเขียวไม่เปล่ียนแปลงไปจากเดิม 

อาคาร Automobile wire Plant Factory 

พื้นท่ีก่อสร้างอาคารอินเวอร์เตอร์และระบบน้ำใช้สำหรับล้าง
แผงเซลล์แสงอาทิตย์ ขนาด 130.46 ตารางเมตร



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ท่ีอาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพส่ิงแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (คร้ังท่ี 3) บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็กทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด  
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 นอกจากนี้ จากการตรวจสอบข้อกำหนดในประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยที่ 
103/2556 เร่ือง การพัฒนาท่ีดินสำหรับผู้ประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม กำหนดว่า “ข้อ 12 ผู้ประกอบ
กิจการต้องจัดให้มีท่ีสําหรับจอดรถยนต์ภายในแปลงที่ดินของตนไม่น้อยกว่า 1 คันต่อพ้ืนที่อาคาร 240 
ตารางเมตร เศษของ 240 ตารางเมตรให้คิดเป็น 240 ตารางเมตร ท้ังน้ีให้ถือท่ีจอดรถยนต์จํานวนท่ีมากกว่า
เป็นเกณฑ์” 
 
 พ้ืนท่ีอาคารภายในบริษัทฯ ประมาณ  =     50,746.90  ตร.ม    =  211.45  คัน หรือ 212 คัน  
                                                                                240 ตร.ม/คัน 
 ท้ังน้ีโรงงานมีพ้ืนท่ีจอดรถยนต์ท้ังหมด      =    250  คัน > 212 คัน   o.k  
 
 ดังน้ัน ภายหลังการเปล่ียนแปลงฯ การเปล่ียนพ้ืนท่ีบริเวณลานจอดรถยนต์แห่งท่ี 1 มิได้ส่งผลให้พ้ืนท่ี
จอดรถยนต์ลดลง (ช่องจอดรถยนต์เท่าเดิม) เน่ืองจากโครงการใช้พ้ืนท่ีเฉพาะเกาะกลางท่ีมีการปลูกต้นไม้อยู่แล้ว
ในปัจจุบันมาเป็นพ้ืนท่ีสีเขียวทดแทน ดังน้ันขนาดพ้ืนท่ีสีเขียวและสัดส่วนของพ้ืนท่ีสีเขียวจึงไม่เปล่ียนแปลงมี
ขนาดพ้ืนท่ีเท่ากับพ้ืนท่ีสีเขียวท่ีเสนอในรายงานเปล่ียนแปลงฯ EIA ปี 2565 ล่าสุด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ท่ีอาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพส่ิงแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (คร้ังท่ี 3) บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็กทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด  
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ภาพถ่ายท่ี 2.3.4-4   บริเวณเกาะกลางลานจอดรถยนต์แห่งท่ี 1 สําหรับใช้เป็นพ้ืนท่ีสีเขียวทดแทน  

   ภายหลังการเปล่ียนแปลงฯ 

 
 
 
 
 
 

พ้ืนที่เกาะ



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ท่ีอาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพส่ิงแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (คร้ังท่ี 3) บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็กทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด  
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 (2) ขอปรับสัดส่วนการใช้ประโยชน์พ้ืนท่ีบริเวณลานจอดรถยนต์แห่งท่ี 1 และพ้ืนท่ีว่าง

สําหรับการพัฒนาในอนาคต 

  โครงการผลิตไฟฟ้าจากพลังงานแสงอาทิตย์ชนิดติดต้ังบนหลังคา (Solar Rooftop) ในช่วง
ดำเนินการจะมีกากของเสียประเภทแผงเซลล์แสงอาทิตย์ท่ีเส่ือมสภาพ/ชำรุดเกิดข้ึน โดยคาดว่าเกิดปริมาณ
น้อยมาก เน่ืองจากแผงเซลล์แสงอาทิตย์ท่ีโครงการใช้เป็นแผงเซลล์แสงอาทิตย์ท่ีได้รับรองมาตรฐานจาก มอก.
1843 หรือ IEC 61215 โดยโครงการจะรวบรวมไว้ในพื้นท่ีเก็บกากของเสียประเภทแผงเซลล์แสงอาทิตย์ที่
เส่ือมสภาพ/ชำรุดโดยเฉพาะ ซ่ึงเดิมเป็นพ้ืนท่ีว่างสำหรับการพัฒนาในอนาคตบริเวณด้านข้างของเต็นท์ผ้าใบ
สำหรับเก็บวัตถุดิบ (Tent warehouse) ของโรงงานผลิตอลูมิเนียม มีพ้ืนท่ีเก็บกากของเสียประเภทแผงเซลล์
แสงอาทิตย์ที่เสื่อมสภาพ/ชำรุด ขนาดความกว้าง 3.00 เมตร x ความยาว 3.00 เมตร หรือประมาณ 9.00 
ตารางเมตร (อ้างอิงรูปท่ี 2.3.2-9 และรูปท่ี 2.3.2-10) ซึ่งมีการจัดเก็บเฉพาะแผงเซลล์แสงอาทิตย์ที่
เสื่อมสภาพ/ชำรุดเท่านั้น และมีป้ายบอกชนิดของกากของเสียอย่างชัดเจน รวมทั้งมีการดำเนินงานที่
สอดคล้องกับประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง การจัดการส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2566 โดย
โครงการจะทำการตรวจสอบพ้ืนท่ีท่ีใช้จัดเก็บแผงเซลล์เป็นประจำ เม่ือมีปริมาณมาก โครงการจะแจ้งให้บริษัท 
คันไซ เอนเนอร์จี โซลูชั่นส์ (ประเทศไทย) จำกัด เข้ามาดำเนินการส่งคืนให้แก่บริษัทผู้ผลิตแผงเซลล์
แสงอาทิตย์ไปดำเนินการรีไซเคิลหรือกำจัดตามข้ันตอนท่ีกฎหมายกำหนด  

 
 สรุป บริษัทที่ปรึกษาได้ทำการเปรียบเทียบสัดส่วนการใช้ประโยชน์ท ี่ด ินก่อนการ

เปลี่ยนแปลงฯ และภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ แสดงดังตารางท่ี 2.3.4-2 ส่วนผังพื้นท่ีโครงการของบริษัท 
เอสอีไอ อิเล็คทริค คอนดัตเตอร์ จำกัด ภายหลังการเปล่ียนแปลงฯ ดังแสดงในรูปท่ี 2.3.4-3  

 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ที่อาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพสิ่งแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (ครั้งที่ 3)                  บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็กทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด  
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ตารางที่ 2.3.4-2 

สัดส่วนการใช้ประโยชน์ที่ดินในพื้นที่ของบริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด ก่อนและภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ 

ลําดับ

ที่ 
พื้นที่ 

โครงการปัจจุบัน ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ

หมายเหตุ ขนาดพื้นที่ ขนาดพื้นที่ 

ตารางเมตร ไร่ ร้อยละ ตารางเมตร ไร่ ร้อยละ

1. โรงงานผลิตลวดทองแดง 28,318.30 17.70 20.92 28,318.30 
ไม่

เปลี่ยนแปลง

17.70 
ไม่

เปลี่ยนแปลง 

20.92 
ไม่

เปลี่ยนแปลง

ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ โครงการมีแผนที่จะติดตั้งเซลล์
แสงอาทิตย์ชนิดติดตั้งบนหลังคาโรงงาน โดยมีขนาดกำลังการ
ผลิตไฟฟ้ารวม 1.875 เมกะวัตต์ โดยไฟฟ้าที่ผลิตได้ทั้งหมดจะ
ใช้ภายในโรงงานทั้ง 3 โรงของบริษัทฯ จึงมีความจำเป็นต้อง
ปรับปรุงการใช้ประโยชน์พื้นที่ว่างบนหลังคาอาคารโรงงาน 
เพื่อเตรียมพื้นที่สำหรับติดตั้งแผงเซลล์แสงอาทิตย์ และระบบ
ความปลอดภัยภายในพื้นที่โครงการให้เหมาะสม ทั้งนี้ อาคาร
โรงงานที่ดำเนินการติดตั้งแผงเซลล์แสงอาทิตย์ ประกอบด้วย 
1) อาคาร Automobile Plant Factory ของโรงงานผลิต
สายไฟอลูมิเนียมรถยนต์ 2) อาคาร Product Store ของ
โรงงานผลิตสายไฟอลูมิเนียมรถยนต์และพื้นที่ส่วนผลิตลวด
อลูมิเนียมแห่งที่ 2 (A8#2) ของโรงงานผลิตอลูมิเนียม 3) 
อ าค าร  Office and Maintenance ข อ งพ ื้น ท ี่ร ะ บ บ
สาธารณูปโภคส่วนกลาง และ 4) อาคาร Coper wire Plant & 
Warehouse ของโรงงานผลิตลวดทองแดง ซึ่งสัดส่วนการใช้
ประโยชน์ที่ดินไม่เปลี่ยนแปลงฯ เนื่องจากดำเนินการ
เฉพาะบนหลังคา 

2. โรงงานผลิตอลูมิเนียม 21,936.40 13.17 16.21 21,936.40 
ไม่

เปลี่ยนแปลง

13.71 
ไม่

เปลี่ยนแปลง 

16.21 
ไม่

เปลี่ยนแปลง

3. โรงงานผลิตสายไฟอลูมิเนียมรถยนต์ 17,102.80 10.69 12.64 17,102.80 

ไม่
เปลี่ยนแปลง

10.69 

ไม่
เปลี่ยนแปลง 

12.64 

ไม่
เปลี่ยนแปลง



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ที่อาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพสิ่งแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (ครั้งที่ 3)                  บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็กทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด  
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ตารางที่ 2.3.2-2 (ต่อ) 

ลําดับที่ พื้นที่ 

โครงการปัจจุบัน ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ

หมายเหตุ ขนาดพื้นที่ ขนาดพื้นที่

ตารางเมตร ไร่ ร้อยละ ตารางเมตร ไร่ ร้อยละ

4. สาธารณูปโภคส่วนกลางซึ่งใช้ร่วมกัน1/ 17,360.90 10.86 12.83 17,230.44 10.77 12.73 - ขนาดพื้นที่ลดลงประมาณ 130 ตารางเมตร

4.1 สำนักงานและโรงอาหาร 446.50 0.28 0.33 446.50 0.28 0.33 - ไม่เปลี่ยนแปลงฯ

4.2 ป้อมยามและที่พักคนขับรถ 37.40 0.02 0.03 37.40 0.02 0.03 - ไม่เปลี่ยนแปลงฯ 

4.3 สถานีจ่ายก๊าซธรรมชาติ 66.30 0.04 0.05 66.30 0.04 0.05 - ไม่เปลี่ยนแปลงฯ

4.4 พื้นที่จอดรถยนต์ แห่งที่ 1 1,766 1.10 1.30 1,635.54 1.02 1.21 ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ โครงการขอเปลี่ยนพื้นที่
จอดรถยนต์ แห่งท ี่ 1 (บริเวณเกาะกลาง) ขนาด 
130.46 ตารางเมตร เป็นพื้นที่สีเขียวทดแทน 

4.5 พื้นที่จอดรถยนต์ แห่งที่ 2 (เพิ่มเติม) 2,700 1.69 1.99 2,700 1.69 1.99 - ไม่เปลี่ยนแปลงฯ

4.6 พื้นที่สำนักงานและส่วนซ่อมบำรุง (Office and 
Maintenance Building)  

783.70 0.49 0.58 783.70 0.49 0.58 ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ โครงการขอติดตั้งแผง
เซลล ์แสงอาท ิตย ์บนหลังคาอาคาร Office and 
Maintenance Building พ ื้นท ี่ต ิดต ั้งแผง 464.99 
ตารางเมตร จำนวน 180 แผง มีกำลังไฟฟ้าติดตั้ง 
99.90 kWdc ซ ึ่งส ัดส ่วนการใช ้ประโยชน ์ท ี่ด ินไม ่
เปลี่ยนแปลงฯ เนื่องจากดำเนินการเฉพาะบนหลังคา

4.7 สถานีไฟฟ้าย่อย 1,056.10 0.66 0.78 1,056.10 0.66 0.78 - ไม่เปลี่ยนแปลงฯ

4.8 พื้นที่ถังเก็บน้ำ 664.10 0.42 0.49 664.10 0.42 0.49 - ไม่เปลี่ยนแปลงฯ

4.9 ระบบบำบัดน้ำเสียแบบสำเร็จรูป แห่งที่ 1 26.50 0.02 0.02 26.50 0.02 0.02 - ไม่เปลี่ยนแปลงฯ

 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ที่อาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพสิ่งแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (ครั้งที่ 3)                  บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็กทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด  
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ตารางที่ 2.3.2-2 (ต่อ) 

ลําดับที่ พื้นที่ 

โครงการปัจจุบัน ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ

หมายเหตุ ขนาดพื้นที่ ขนาดพื้นที่

ตารางเมตร ไร่ ร้อยละ ตารางเมตร ไร่ ร้อยละ

4.10 ระบบบำบัดน้ำเสียแบบสำเร็จรูป แห่งที่ 2  28.70 0.02 0.02 28.70 0.02 0.02 - ไม่เปลี่ยนแปลงฯ

4.11 พื้นที่ถนน 9,736.60 6.09 7.19 9,736.60 6.09 7.19 - ไม่เปลี่ยนแปลงฯ

4.12 บ่อพักน้ำทิ้ง 49.00 0.03 0.04 49.00 0.03 0.04 - ไม่เปลี่ยนแปลงฯ

5. พื้นที่สีเขียว 14,600.00 9.13 10.79 14,600.00 9.13 10.79 - สัดส่วนการใช้ประโยชน์ที่ดินไม่เปลี่ยนแปลงฯ โดยขอ
เปลี่ยนการใช้ประโยชน์พื้นที่สีเขียวบางส่วนเป็นอาคาร
อินเวอร์เตอร์และระบบน้ำใช้สำหรับล้างทำความสะอาด
แผงเซลล์ ซึ่งหาพื้นที่สีเขียวทดแทนด้วยขนาดเท่าเดิม

6. พื้นที่ว่างสําหรับการพัฒนาในอนาคต 

ใช้เป็นที่ทำการชั่วคราวของบริษัทผู้รับเหมา 
36,021.60 22.51 26.62 36,012.60 22.51 26.61 ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ โครงการจัดสรรพื้นที่ขนาด 

3.75 ตารางเมตร เพื่อใช้เป็นพื้นที่เก็บกากของเสีย
ประเภทแผงเซลล์เสื่อมสภาพ/ชำรุด

7 พื้นที่สําหรับโครงการโรงไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์

ชนิดติดตั้งบนหลังคา (Solar Rooftop) 

   139.46 0.087 0.10 ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ ขอเพิ่มพื้นที่อาคาร
อินเวอร์เตอร์และระบบน้ำใช้ และพื้นที่กากของเสียรวม
ทั้งหมด 139.46 ตารางเมตร

7.1 อาคารอินเวอร์เตอร์และระบบน้ำใช้สำหรับล้างแผง
เซลล์แสงอาทิตย์ 

- - - 130.46 0.082 0.10 - ขนาดพื้นที่เพิ่มขึ้น 130.46 ตารางเมตร 

7.2 พื้นที่เก็บกากของเสีย (แผงเซลล์เสื่อมสภาพ/ชำรุด) - - - 9.00 0.006 0.01 - ขนาดพื้นที่เพิ่มขึ้น 9.00 ตารางเมตร

รวมพื้นที่ทั้งหมด 135,340.00 84.59 100.00 135,340.00 84.59 100.00

หมายเหตุ 1/ ระบบสาธารณูปโภคส่วนกลางดูแลโดยหน่วยงานกลางของบริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็กทริค คอนดัคเตอร์ จำกัด 
ที่มา : บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จำกัด, 2566



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ที่อาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพสิ่งแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 

ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (ครั้งที่ 3)                       บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด  
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รูปที่ 2.3.4-3 ผังพื้นที่โครงการของบริษัท เอสอีไอ อิเล็คทริค คอนดัตเตอร์ จํากัด ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ 



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ท่ีอาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพส่ิงแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (คร้ังท่ี 3)    บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด  
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2.3.5 การเปล่ียนผังพ้ืนท่ีสีเขียว 
จากการดำเนินการที่ผ่านมา พบว่า ขนาดพื้นท่ีโดยรวมของบริษัทฯ ยังคงเท่าเดิม คือ 84.59 ไร่ 

ซึ่งภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ โครงการมีแผนการติดตั้งแผงเซลล์แสงอาทิตย์บนหลังคาอาคารโรงงาน 
จำนวน 4 อาคารหลัก ประกอบด้วย 1) อาคาร Automobile Wire Plant Factory ของโรงงานผลิตสายไฟ
อลูมิเนียมรถยนต์ 2) อาคาร Product Store ของโรงงานผลิตสายไฟอลูมิเนียมรถยนต์และพ้ืนท่ีส่วนผลิตลวด
อลูมิเนียมแห่งที่ 2 (A8#2) ของโรงงานผลิตอลูมิเนียม 3) อาคาร Office and Maintenance ของพื้นที่ระบบ
สาธารณูปโภคส่วนกลาง และ 4) อาคาร Copper wire Plant & Warehouse ของโรงงานผลิตลวดทองแดง ซึ่ง
สัดส่วนการใช้ประโยชน์ที่ดินไม่เปลี่ยนแปลงฯ เนื่องจากดำเนินการเฉพาะบนหลังคา แต่อย่างไรก็ตาม
ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ โครงการขอเปลี่ยนแปลงการใช้ประโยชน์พื้นที่บางส่วนเพื่อก่อสร้างอาคาร
อินเวอร์เตอร์และระบบน้ำใช้ (Inverter House and Water Station) และพื้นที่เก็บกากของเสียของ
ระบบผลิตไฟฟ้า (Waste Area) โดยพื้นท่ีก่อสร้างอาคารอินเวอร์เตอร์และระบบน้ำใช้สำหรับล้างทำความ
สะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์ใช้พื้นที่ขนาดความกว้าง 3.55 เมตร x ความยาว 36.75 เมตร หรือประมาณ 
0.082 ไร่ (130.46 ตารางเมตร) ซึ่งเดิมเป็นพื้นที่สีเขียวบริเวณด้านข้างอาคาร Automobile wire Plant 
Factory โดยใช้พ้ืนท่ีบริเวณเกาะกลางลานจอดรถยนต์แห่งที่ 1 มาเป็นพื้นท่ีสีเขียวทดแทนด้วยขนาดพื้นท่ี
เท่าเดิม (130.46 ตารางเมตร) ซึ่งสัดส่วนการใช้ประโยชน์พื้นที่สีเขียวไม่เปลี่ยนแปลง และมีขนาดพื้นท่ี
เท่ากับพื้นที่สีเขียวที่เสนอในรายงานเปลี่ยนแปลงฯ EHIA ปี 2565 ล่าสุด แสดงดังรูปท่ี 2.3.5-1 และ
ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ จึงขอเปลี่ยนผังพ้ืนท่ีสีเขียวใหม่ ดังรูปท่ี 2.3.5-2 ตามลำดับ 
 
  

 

*******************************



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ที่อาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพสิ่งแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (ครั้งที่ 3) บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด  
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รูปที่ 2.3.5-1 พื้นที่สีเขียวของบริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด ก่อนการเปลี่ยนแปลงฯ 

บริเวณที่ขอเปลี่ยนเป็นพื้นที่อาคาร
อินเวอร์เตอร์และระบบน้ำใช้

พื้นที่สีเขียวทดแทน 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ที่อาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพสิ่งแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (ครั้งที่ 3) บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด  
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รูปที่ 2.3.5-2 พื้นที่สีเขียวของบริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ 




